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Deklaracja zgodnosci WE
SIPMA S.A.

ul. Budowlana 26, 20-469 Lublin, POLSKA

o$wiadcza z pelng odpowiedzialnoscia, ze wyrob:

Rozrzutnik obornika

Typ/model: [ ] SIPMA RO 600 TAJFUN
[] SIPMA RO 800 TAJFUN
[] SIPMA RO 1000 TAJFUN

Numer seryjny:

spelnia wymagania

Dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady Unii Europejskiej
z dnia 17 maja 2006 roku
w sprawie maszyn, zmieniajacej dyrektywg 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24)

Upowazniony do przygotowania dokumentacji technicznej:
R&D Centre INVENTOR Sp. z o.0. ul. Cieplownicza 4, 20-469 Lublin, POLSKA
Do oceny zgodnosci zostaty zastosowane nastgpujace normy:

PN- EN ISO 12100:2012
PN- EN 690:2014-02

Niniejsza deklaracja odnosi si¢ wylacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do
obrotu lub oddana do uzytku, i nie obejmuje czesci dodanych przez uzytkownika koncowego lub
przeprowadzonych przez niego pdzniejszych dziatan

Dyrektor Sprzedazy i Marketingu

7

Lublin, 25 czerwca 2020 roku



UWAGA:

Producent dostarcza masgzyw stanie kompletnym z instrukcpbstugi i z ka gwarancyja. Nabywca
przy odbiorze maszyny powinien sprawdkompletnd¢ wyrobu i otrzymanych dokumentow.

Instrukcja ta zawiera informacje dotyce wytkowania, smarowania i obstugi oraz zalecenia kres
bezpieczéstwa. Opisuje wszystkie dgphne wersje i opcje, tak te ktdre nie znajdalijsic w standardowym
wyposaeniu maszyny.

Uzytkowniku !

Maszyna podlega ggtemu rozwojowi i z tego powodu SIPMA S.A. zastraegpbie prawo wprowadzania
zmian i poprawek, ktére uzna za stosowne.z&dnym wypadku nie me by to podstaw do zadah
modyfikacji maszyn wczmiej dostarczonych odbiorcy.

Wydajnai¢ maszyny zakey od wielu czynnikow wynikajcych z warunkéw jej eksploatacii.

Przed ayciem maszyny naly uwaznie przeczyté instrukcg i mie¢ ja w zasggu rcki w trakcie pracy.
Pozwoli to unika¢ wypadkow, przestrzegawarunkéw gwarancji i utrzynéamaszyg w dobrym stanie
technicznym.

Wiecej informacji na temat eksploatacji tej i innyctasmyn produkowanych przez GeuIPMA oraz
pomoc w zakresie obstugi serwisowej, kataloggscz zamiennych dogpne g zawsze u naszych
przedstawicieli handlowych.

Dostawca:

(tabelle wypetnia dostawca przy sprzeganaszyny podag nazwve firmy, nazwisko, doktadny adres i telefon osobpwgznionej
do utrzymywania kontaktéw zzytkownikiem oraz datdostawy)

Pozostajemy do Pastwa dyspozyciji - SIPMA S.A. - LUBLIN

Centrala: Tel.:(48)(081) 744-50-71, Fax: (48)8Q) 744-43-56
Dziat Marketingu:  Tel.:(48)(081) 441-43-09 lub 44%1-14, Fax: (48)(081) 744-09-64
Dziat Serwisu: Tel.:(48)(081) 744-03-23 lub 441-4¥8, Fax: (48)(081) 744-03-23

Po sezonie eksploatacji zakupionego wyrobu prosimy wypetnienie druku walidacji zamieszczonego
W niniejszej instrukciji i przestanie na adres producenta.

Szczegoty dotycace gwarancji i obstugi serwisowej podaneasw karcie gwarancyjnej.

ZYCZYMY ZADOWOLENIA Z EKSPLOATACJI
NASZYCH WYROBOW
INSTRUKCJA OBSEUGI STANOWI PODSTAWOWE WYPOSA ZENIE MASZYNY
ZACHOWA C DO PRZYSZLEGO UZYTKU

INSTRUKCJA ORYGINALNA
PRZECZYTAJ UWA ZNIE INSTRUKCJ E PRZED UZYCIEM MASZYNY

Wydanie V - 2020
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1. Wprowadzenie

Przed rozpoczciem eksploatacji maszyny #ytkownik powinien bezwzgkdnie zapozna& sSi¢ z trescia
niniejszej instrukcji oraz zasadami bezpieczistwa pracy. Ponadto gytkownik powinien zapozrasic

z warunkami prawidtowej i bezpiecznej eksploataepvartymi w rozdziale ,Bezpiecastwo wytkowania

i ostrzezenia”. Nieprzestrzeganie zasad prawidtowej eksploatacjermé przyczyrm wypadku lub awarii
maszyn.

Producent dostarcza masgykompleta z instrukcyj obstugi i kar§ gwarancyjm oraz z cgsciami
zapasowymi wyszczegoélnionymi w rozdziale ,Budowavyposaenie maszyny”. Przy odbiorze naje
sprawdz¢ otrzymane dokumenty oraz zgodéonumeru maszyny podanego na ramie i tabliczce
znamionowej z numerem podanym w dokumentach.

Doktadne zapoznaniegst trescig instrukcji obstugi naley do obowazkéw Uzytkownika.

Producent nie dopuszcza samowolnego wprowadzania mn w budowie maszyny Propozygi zmian

I ulepszé nalery zgtasza i uzgadnié z dziatem konstrukcyjnym lub z serwisem produce@miany
wprowadzone bez uzgodnienia zwalgigroducenta od skutkdw wynikgych z ich wprowadzenia
i powodup utrat gwarancji.

Uzytkownik ponosi pelp odpowiedzialné¢ za skutki wlasnacznie dokonanych napraw i modyfikacji
maszyny.

Maszyne nalezy uzytkowaé tylko zgodnie z przeznaczenienpodanym w rozdziale ,Przeznaczenie”.
Obstuga i eksploatacja maszyny niezgodna z ninjéjsstrukcp zwalnia producenta od odpowiedziadoio
za skutki wynikajce z niewldciwego uytkowania i powoduje utratgwaranciji. Za skutki ztegozycia
maszyny jest odpowiedzialny vagiznie wigciciel maszyny i/lub obstugagy maszys.

Producent nie ponosi odpowiedziadob réwniez za skutki zjawisk losowych i dziatania sit #szych
niezalenych od aytkownika.

W przypadku jakichkolwiek wtpliwosci lub niezrozumienia informacji zgzanych z uytkowaniem
maszyny zawartych w instrukcji obstugi, nglezwrécic sie do dostawcy lub do obstugi serwisowej
producenta z pérg 0 udzielenie wyczerpagych wyjanien.

1.1. Przeznaczenie

Rozrzutniki obornika SIPMA przeznaczong \sytgcznie do prac w rolnictwie, do rozrzucania obornika
torfu i kompostu oraz do transportu ptodow rolnych.

Uzytkowanie maszyny do innych celéw é&dzie rozumiane jako wykorzystanie niezgodne
Z przeznaczeniemSpetnianie kciste przestrzeganie warunkow eksploatacji masoyay przeprowadzanie
obstugi i napraw zgodnie z wymaganiami podanymnstrukcji obstugi stanowi rowntenieodgczrg czeéé
skladowg wymogu wytkowania zgodnego z przeznaczeniem.

Producent nie bierze odpowiedziadob za zadne uszkodzenia lub straty wynikle z zastosowania
maszyny niezgodnego z przeznaczeniem jak opisamgyzep Zastrzeenie to dotyczy tate zjawisk
losowych, niezalmych od uytkownika (np. uszkodzenia od przypadkowych zaniszezé, zwlaszcza
mechanicznych takich jak kamienie w przetwarzanyrtemale). Za skutki ztegozucia maszyny jest
odpowiedzialny wydcznie widciciel maszyny i/lub obstugagy maszys.



2. Bezpieczéstwo uzytkowania i ostrzezenia

Bezpieczéstwo musi mié zawsze pierwszogdne znaczenie podczas pracy z magzgtatego aytkownik

musi bezwzgidnie przestrzeda nizej podanych szczegotowych przepisow doigyzh bezpiecznego
uzytkowania.

Opisy zagraen i srodkOw ostranosci, polecenia inakazy zwzane z bezpiecastwem uytkowania

maszyny wyranione g znakiem:

Informacje te, w zalaosci od stopnia wznosci, oznaczoneasdodatkowo stowami:
NIEBEZPIECZE NSTWO lub OSTRZEZENIE — podkrélaja waznosé¢ zagadni@ bezpieczastwa, jeeli
istnieje niebezpiechstwo obraen oséb obstugucych maszyalub oséb postronnych,
UWAGA - zwraca uwagna konieczn& doktadnego wykonania czyned, w celu unikng¢cia uszkodzenia
maszyny, zaktdcenie pracy maszyny lub zdewastowsanitowiska,
ZAPAMI ETAJ — zawieraj informacje uzupeiage.

Polecenia te zwracajuwag na sposoby pogtowania, ktérych dokladne wykonanie pozwoli
unikna¢ zagraenia.

2.1. Zasady bezpiecznej pracy

Maszyna mae by obstugiwana i eksploatowana tylko przez osoby doste (powwej 18 roku zycia),
posiadajgce uprawnienia do prowadzenia gignikdw rolniczych z teqo rodzaju maszynami, zapozmse

Z trescia niniejszej instrukcji obstugi.

W czasie eksploatacji maszyny, przy wszystkich achmbstugowych i przy naprawach rigl@rzestrzega
0g0lnych przepiséw bezpieamtwa pracy obowizujagcych przy obstudze spyi zmechanizowanego oraz
przepiséw przeciwp@rowych. W czasie przejazdéw po drogach halprzestrzega obowizujacych
przepiséw ruchu drogowego w danym kraju.

ZAPAMI ETAJ:

Niniejsza instrukcja stanowi podstawowe wyposgenie maszyny. Powinna b§
przechowywana przez caly okres eksploatacji maszynyV przypadku sprzedazy lub
udostepnienia maszyny innemu uaytkownikowi nalezy zawsze daiczy¢ instrukcje.
W razie utraty lub zniszczenia instrukcji obstugi malezy naby¢ nowy egzemplarz
zamawiajac go u producenta lub sprzedawcy.

ZAPAMI ETAJ:
Producent nie ponosi odpowiedzialnéci za wypadki powstate w  wyniku
nieprzestrzegania zasad w zakresie bezpiedtwa eksploatacji maszyny.

OSTRZEZENIE:

Przed podjeciem jakichkolwiek czynnasci obstugowych, naprawczych czy regulacyjnyc
przy maszynie naley wytaczy¢ silnik ciagnika i wyjaé¢ kluczyk ze stacyjki. Caty zestaw
maszyna i cagnik musi byé zabezpieczony przed niep@adanym przetoczeniem.

=

OSTRZEZENIE:
Przed rozpoczciem pracy maszym nalezy bezwzgbdnie sprawdziéc czy wewmntrz
maszyny lub na maszynie nie znajduj si¢ osoby lub zwierzta.

> B B P
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UZYTKOWNIKU:
Przed podjeciem jakichkolwiek prac regulacyjnych, naprawczychlub konserwacyjnych
opisanych w kolejnych rozdziatach:
* Upewnij si¢, ze wiesz jak wykon& poszczegOlne praceze zadna z nich nie stworzy
niebezpieczéstwa dla Ciebie i 0séb postronnych.
* Upewnij sie, ze masz wszystkie namgzia niezledne do przeprowadzenia tych
prac,
» Ustaw maszyr na ptaskiej, réwnej, stabilnej nawierzchni zabezpczapc ja przed
niekontrolowanym przemieszczeniem,
» Upewnij si¢, ze w poblizu nie ma o0s6b, ktére mog ucierpie¢ podczas tych prac.
Wszelkie prace:
*  Wykonuj tylko i wyt acznie bedac w dobrej kondycji psychofizycznej, nigdy pod
wptywem alkoholu,

. W razie potrzeby zapewnij sobie pomoc innych osoéb.
Po przeprowadzonych pracach zréb préb ruchowg — w razie potrzeby powtorz
czynnaci.

W razie jakichkolwiek watpliwos$ci nie przystepuj do zadnych prac przy maszynie
dopoki nie posiadziesz wiedzy potrzebnej do ich wykonanial!

Zaleca sj, aby maszyg obstugiwat jeden operator przeszkolony w zakresiewiazujacych przepiséw
bhp, ochrony przeciwg@arowej oraz zapoznany z niniejdnstrukcp obstugi.

Kierowca cagnika jest odpowiedzialny za zabezpieczenie zestagignik-maszyna przed
przypadkowym uruchomieniem przez osoby postronngtaszcza przez dzieci.

W trakcie regulacji, napraw czy przedbw przeprowadzgga je osoba jest odpowiedzialna za
zabezpieczenie silnika agnika przed przypadkowym uruchomieniem przez osqgimstronne
a zwlaszcza przez dzieci.

Zabrania sj obstugiw& maszyg osobom bdacym pod wplywem alkoholu lub innyckrodkow
odurzajcych.

Zabronione jest przeprowadzanie jakichkolwiek czgenobstugowych, regulacyjnych i naprawczych
przy maszynie z wgkzonym napdem lub/i przy pracgcym silniku cihgnika.

W trakcie wykonywania wszelkich prac obstugowyclaprawczych lub eksploatacyjnych nale
uzywa¢ odpowiedniej,scisle dopasowanej odzig ochronnej, ¢gkawic ochronnych oraz wdaiwych
narzdzi.

Nie naley nosi odziezy rozpktej, mapcej luzno zwisajce lub odstajce czsci, ktére mog zostd
pochwycone przez ruchome elementy.

Niedopuszczalne jest pozostawienie maszyny na aokab innych pochykciach terenu bez
zabezpieczenia jej przed samoczynnym stoczenigm si

Wszelkie napite elementy (sgeyny) i gromadzce energj (spikzyny gazowe) gbardzo niebezpieczne.
Nalezy zachowad szczego6lg ostraznosé w strefie ich oddziatywania.

Zuzyte lub uszkodzone elementy nglenatychmiast wymiedina nowe oryginalne ¢gci zamienne.
Smarowanie naly wykonywa zgodnie z instrukgjsmarowania.

W przypadku skaleczenia, ran naleey natychmiast przendy wydezynfekowa wodg
utleniory i zasegng¢ porady lekarza, gdy zanieczyszczenie rany woe spowodowa zakaenie
stanowjce zagraenie zdrowia izycia!

Stanowisko operatora znajdujes si kabinie cagnika. Operatorowi nie wolno opuszézstanowiska
podczas pracy maszyn

Nalezy zachowad ostranos¢ przy podiczaniu maszyny do gynika. Podczas cofaniaagnikiem do
maszyny zabrania giprzebywania w tym czasie 0s6b w przestrzeni pday cofajcym cignikiem

I maszyn.
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Zabrania g1 wchodzenia pomdzy cihgnik a maszyg zanim agregat nie zostanie zabezpieczony przed
przetaczaniem sipoprzez zaagniecie hamulca postojowego waghiku lub podtgenie klinbw pod
kota jezdne oraz zabezpieczony przed uruchomiepiger osoby postronne.

Przed uruchomieniem maszyny upewngj g wiesz jak zatrzyngamaszyg i ciagnik w razie powstania
nagtej konieczngxi!

Przed uruchomieniem i w czasie pracy maszyhgkownik musi s¢ upewné czy w strefie zagrania
(wokot ciagnika i maszyny) nie znajdupie osoby postronne (zwtaszcza dzieci) lub zwitaz

Przed uruchomieniem ggnika naley upewnt sig, ze wszystkie nagly s wytaczone, a gwignie
sterowania hydrauliksgy w potazeniu neutralnym.

Praca bez oston jest zabroniona. Nie wolngggkacowa z ostonami uszkodzonymi.
Niedopuszczalne jest sterowanie magzyzewntrz ciagnika.

Zabronione jest przebywanie o0sGb postronnych aegidaie dzieci przy pracagej lub naprawianej
maszynie. Osoby postronne powinny znajdowi w bezpiecznej odlegéci od pracujcej maszyny.
Najwigksz ostraznosé nalezy zachowa przy pracy w pobfiu drég.

Zabrania g przewaenia 0s6b na maszynie podczas transportu i w cpeesdy.

Zabrania s wchodzenia na maszymv czasie pracy.

Nie wolno pracowamaszyn na pochyleniach ponad 4.2

Nigdy nie naley zostawig maszyny z wjczonym napdem lub pracujcym silnikiem cagnika.

W czasie przejazdéw maszymo drogach publicznych nale zachowa szczegdlp ostraznosé
(zwhaszcza przy jazdach z géry i na za#ch) orazprzestrzega przepiséw ruchu drogowego
obowigzujacych w danym kraju.

Zabronione jest poruszanie¢spo drogach publicznych bez wymaganego wypesia, dwietlenia

i 0znakowania ostrzegawczego.

Maszyna ze wzgHu na sw mag maze mig wptyw na sposob prowadzenig gestawu oraz zdol§oi
skretu i hamowania aggnika. Upewnij s}, ze kierowanie i hamowanie nie jest ograniczone. Nie
lekcewa bezwiladnéci masy maszyny — uwzglniaj poprawki podczas sjgania, zwalniania
I zatrzymywania si. Pamétaj, ze reakcje od maszyny mpgmient tor jazdy.

Nigdy nie skecaj gwattownie. Nigdy nie wytzaj sprzgta i nie zmieniaj biegu na luz na pochidiach.
Agregat cignik z maszyg nie mae porusza sic z prdkoiciag wieksz niz podam w niniejszej
instrukciji.

W przypadku skaleczenia, ramalezy natychmiast przendyi zdezynfekowé& wody utleniory, gdyz
zanieczyszczenie rany spowoddwaoze zakaenie stanowice zagraenie zdrowia izycia!

Maszyna wypos#na jest w instalagjhydraulicza. Przed przysgpieniem do pracy natg sprawdzt jej
prawidtowe dziatanie.

Koncowki przewoddw instalacji hydraulicznej maszynyeaq przylgczat i odiagcza® po wczéniejszym
wyzerowaniu dnienia w instalacji @ignika i maszyny. Instalagjhydraulicza maszyny (zwiaszcza
W czasie prob) naky uruchamié zachowujc szczegolnérodki ostranosci.

W uktadzie hydraulicznym wyspuje bardzo wysokie @iienie a olej mge mig&€ rowniez wysoka
temperatug. Sprawdzajc nieszczeln&i nalezry stosowd odpowiedniesrodki ochronne (np. ostona
tekturowa) aby uniket ryzyka zranienia. W razie przebicia skoéry istniepebezpiecagstwo
spowodowania zakania — nalgy skontaktowa si¢ natychmiast z lekarzem.

Nie naley wykonywa samemuzadnych prac przy instalacji hydraulicznejglienie posiada si
praktycznej wiedzy w tym zakresie i pewinbco do swoich umiginosci. Nalezy powierzy te
czynndci specjalistom.

Przewody hydrauliczne nale wymieni na nowe, co 5 lat (uwzglniajgc dat ich produkcji). Rok
produkcji przewodu podany jest ngau hydraulicznym.

Nalezy zwrocié szczeglla uwag na stan techniczny i prawidlowe zamontowanie @azezpieczenie
watu przegubowo-teleskopowego gdpapcego maszyga zwtaszcza na stan jego oston ochronnych.
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Dopuszcza siprae tylko z watem przegubowo-teleskopowym posiadgin oznaczenie CEghacym
w dobrym stanie technicznym i z nieuszkodzonymbami.

Zabrania si pracy z walem z uszkodzonymi ostonami lub bezroskabronione jest tak stosowanie
watow o innych parametrach znpodane w niniejszej instrukcji obstugi. Ostony wahusza by¢
zabezpieczone przed obracaniegnzsi pomog tancuszka.

Dopuszcza sistosowanie watu wytznie przewidzianego przez producenta maszyny.

Na czas serwisowania maszyny nglelodatkowo odiczy¢ wat przegubowo-teleskopowy odgghika
celem podwyszenia bezpiecastwa.

Zabrania si uzytkowania maszyny, gdy instalacja hydrauliczrggoika jest niesprawna.

Zabrania si uzytkowania maszyny, gdy instalacja elektryczngyoika jest niesprawna.

Przed podiczeniem maszyny do ggnika naley sprawdzé czy stoi ona na ptaskim podio — nie
agregowa w miejscach pochytych.

Zabrania g uruchamiania maszyny bez pgeitenia jej do cignika.

Zachowa ostranosé przy odhczaniu maszyny od ginika. Maszyn nalezy ustawid@ na poziomym
utwardzonym podteu i zabezpieczy kota przed przetoczeniemesta pomog klindw. Ten warunek
musi by réwniez spetniony przy przeprowadzaniu napraw i reguliagszyny.

Na czas transportu maszyny po drodze ayaleytaczy¢ WOM, sterownik elektroniczny i zasilanie
olejem.

Podczas kadego postoju nagl maszyny musi kiywytaczony.

Nalezy regularnie sprawdzecisnienie w ogumieniu. Nadmiernesnienie mae spowodowa pekniecie
(ryzyko eksplozji).

Montaz ko6t i opon wymaga diej wiedzy fachowej i stosowania wewych do tego celu nagdzi
montaowych. Przy pracach przy kotach maszyna powinnald®zpiecznie ustawiona i zabezpieczona
przed przemieszczeniem.

Ciagnik powinien by zaopatrzony w kabindla kierowcy.

Przednia 6 ciagnika (dla zapewnienia warunku steroéecioprzednich koét cignika) powinna bg§
docigzona tak aby przypadato naminimum 20% catkowitego naciskuggnika na podiee.

Podczas transportu (jazdy) po drogach, nawet nikikr@dlegt@ci, maszyna musi ldyw potazeniu
transportowym.

Zmiare potazenia maszyny z po#enia transportowego w robocze i odwrotnie malevykonywa
wytacznie przy wydczonym napdzie zespotu rozrzucgjego.

Przed wyjazdem na dregoubliczry nalezy sprawdzt sprawné¢ oraz zgodn& dziatania éwietlenia
maszyny ze&wiattami cigghika, zamontowaostore tylng adaptera oraz na ostonie tylnej zamontowa
trojkatna tablice wyrdzniajaca.

Przed kadym uzyciem maszyny naiy doktadnie sprawdzijej stan techniczny i poprawftodziatania,
a zwtaszcza stan uktadu zaczepowego, instalacjultanvej, instalacji elektrycznej iswietlenia oraz
zuzycie i pewndé¢é mocowania elementoéwdoych zespotglimakowego.

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynim przy maszynie naky najpierw wyhczy¢ nagpd watu
odbioru mocy i silnik cignika oraz odczekaaz bgbny robocze przestarsic obrac&. Ciagnik musi by
zabezpieczony przed uruchomieniem przezuigjkluczyka rozruchowego ze stacyjki.

Awaryjnego zatrzymania rozrzutnika dokonuje wiytaczapc silnik ciagnika.

Zabrania s pracy rozrzutnikiem w czasie przebywania osob rpostych i zwierat w odlegtaci
mniejszej nk 50m od pracuicego rozrzutnika obornika.

Prae rozrzutnikiem meéna rozpocz¢ dopiero po oggnieciu nominalnej pgdkosci obrotowej WOM
ciggnika. Nominalna mdkos¢ obrotowa WOM cignika wynosi 540 obr/min. Do negu rozrzutnika
stosowa wat przegubowo teleskopowy okteny w tej instrukcji. Nie wolno przekracZ®&00 obr/min.
Maszyre nalezy uruchamia wytacznie w warunkach polowych, gdy klapa zamykaj skrzyng
tadunkowa jest podniesiona.
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Przed wejciem do skrzyni tadunkowej rozrzutnika nglbezwzgédnie wyhczy¢ nagd i uniemaliwi ¢
wlaczenie go przez osoby postronne (przez wymontowamaie przekazania mocy). Do wchodzenia
i schodzenia ze skrzyni rozrzutnikastdrabinka znajdajca sé nascianie maszyny.

Zabrania si uruchamiania wirnikéw gdy ostona tylna adaptest gamkngta.

2.2. Przepisy przeciwpaarowe

Rozrzutniki  maszynami pracagymi na ogot w warunkaciredniego zagrgenia paarowego.
W czasie eksploatacji maszyny nglewroci szczeg6la uwag na przepisy przeciwg@arowe.

Ciagnik powinien by wyposaony przed wyjazdem w sprawnduza ganice.

Przed rozpocxiem pracy naley maszyr nasmarowé zgodnie z planem smarowania a ppste
uruchomé i sprawdzt, czy ruchome c#ci nie ocierag o rang. Przed wyjazdem na pole mygsay¢
usungte wszystkie zauwane przyczyny ocierania mechanizmaow.

Niedopuszczalne jest palenie tytoniu Zywanie otwartego ognia w przypadku pracy z tatwopal
materiatem.

Naprawy a szczegOlnie spawanie z@oby¢ przeprowadzane tylko po wdéreejszym starannym
oczyszczeniu maszyny z resztek materiatlu. Przegonzciem prac spawalniczych przewody
elektryczne i hydrauliczne oraz Zgska i oprawy tulejek z tworzywa nale zabezpieczy przed
uszkodzeniem.

W czasie krotkich przerw w pracy naje kontrolowa nagrzewanie siopraw taysk w ukladzie
napdowym. Nagrzewanie siopraw taysk do temperatury powvgj 60°C jest niedopuszczalne.
Eksploatacja maszyny w takie] sytuacji musi¢ bgrzerwana do czasu useciae przyczyny zbyt
wysokiego nagrzewaniagsiozysk.

Przed pracami przy instalacji elektrycznej i stgraj zawsze naiy odlgczy¢ napkcie zasilania.
Zabrania si eksploatacji maszyny z uszkodzoizolacp lub nieostongtymi koncédwkami przewodow
elektrycznych.
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3. Opis ryzyka szcatkowego

Maszyna zostata wyprodukowana z zastosowaniem wsayszasad magych zapewrd jej bezpieczne
funkcjonowanie. Nie zwalnia to operatora od zachuaazczegodlnej osttaosci oraz zasad bezpiecznej
pracy wynikajcych z innych przepiséw.

Najwieksze zagraenie powstaje w wyniku przebywania os6b postronnycha w szczegolni
dzieci, a take zwierst, w poblizu stref zagrazen maszyny, podczas jej dziatania. Przy
niedostatecznym zwracaniu uwagi na nalepki ostrzegacze ryzyko rasnie!

W szczegOlngéci niebezpieczne jest:

e przeprowadzanie czynka obstugowych przy vaczonej maszynie,

e przebywanie oso6b postronnych w strefach zagronaszyny,

e przebywanie w strefie za rozrzutnikiem w zgsi wyrzutu materiatu podczas jego pracy,

* przebywanie w bezgoedniej bliskdci watu przegubowo teleskopowego podczas jego pracy

Przy przestrzeganiu instrukcji obstugi i przepiséw bezpieczéstwa wyshpienie zagraen
zostanie ograniczone do minimum.

3.1. Ocena ryzyka szcgtkowego podczas pracy maszyny i jej codzienne]
obstugi

Nalezy przestrzeganastpujacych zasad:

e uwaznie przeczyté Instrukcg Obstugi,

* nie dopuszczado podchodzenia 0s6b postronnych do pemajijmaszyny,

* nie dopuszczadzieci do pracuagce] maszyny,

* uzywat maszyr tylko zgodnie z jej przeznaczeniem,

« uzywa tylko obcistego ubrania tj. bezAaych czsci,

» obstugiwg& maszyg samodzielnie, bez pomocy 0s6b postronnych, (poeimégszym uwanym
zapoznaniu §iz Inst. Obstugi oraz z przepisami bezpigctea),

* wykonanie przeglddéw i napraw zlegatylko przeszkolonej osobie,

« zabezpieczamaszyr podczas napraw i obstugi codziennej, wykluczyagrazenie dla aytkownika.

e nie zblza¢ sie do watu przegubowo-teleskopowego i wirnikbw, gdyd jest whczony,

e przed przysipieniem do usuwania zapahanaszyny, przed kaym postojem, konserwagjobstug
lub napraw maszyny nakey bezwzgédnie wyhczye nagd maszyny, wylczy¢ silnik ciggnika oraz
wyjac kluczyk ze stacyjki.

Przy stosowaniu sido zalec# Instrukcji Obstugi ryzyko szgtkowe mae by ograniczone do minimum.

ZAPAMI ETAJ:
A Ryzyko szcatkowe powstanie, jéli Panstwo niedostatecznie zapoznacieest opisanymi
zakazami, nakazami i wskazéwkami!
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4. Nalepki ostrzegawcze i informacyjne

Ze wzgbkdow na funkcjonaln@& maszyny nie wszystkie niebezpieczne miejscamamstont, dlatego te
obszary szczegolnie niebezpieczne na maszynie tyostaaczonezoitymi piktogramami (rysunkami)

ostrzegawczymi.

Na maszynie znajdajsic rowniez piktogramy informacyjne (koloru biatego) utatwieg¢ prawidiovy

obstug i eksploatagj maszyny.

Uzytkownik musi szczeg6towo zapoznsic ze znaczeniem poszczegolnychzepiopisanych piktogramow
I wystrzegé sie sygnalizowanych niebezpiedmtw oraz bezwzgtinie stosowé sie do ich zalece
W czasie eksploatacji, na tak oznaczone miejsaynaivrocic szczegéla uwag; i zachowaé ostraznosé.

UWAGA:

2 Nalepki ostrzegawcze musg byé zawsze czytelne. W przypadku utraty czytelnii,

SIPMA S.A. jako czesci zamienne.

zniszczenia, lub wymiany elementu na ktérym giznajduja, nalezy je niezwtocznie
wymieni¢ lub uzupetnié. Oryginalne nalepki mazna naby¢ w punktach handlowych

Znaczenie piktograméw umieszczonych na maszyniedgtawiono pougj:

VANVANVANVANN
=Y

e | P}
= = 2

Rys.1 PIKTOGRAM OSTRZEGAWCZY

Obowpgzek wygcia kluczyka =ze stacyjki podczas
wszelkich napraw.

Niebezpieczéstwo uderzenia lub zmiazenia tutowia. -
zakaz wchodzenia w obszaggmik-maszyna.

Obowizek zapoznania giz trecig instrukcji obstugi
przed rozpogxiem eksploatacji maszyny oraz podczas jej
napraw.

Niebezpieczéstwo wyrtysku cieczy pod wysokim
cisnieniem

Niebezpieczéstwo utraty stabilngci - zakaz pracy
maszyn na pochytgciach powyej 12°.

>

X«

Rys.2 PIKTOGRAM OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo uderzenia przez wylagge
przedmioty(np. kamienie),midiwe uszkodzenia ciata.

Zachowaj bezpiecznodlegita¢ od pracugcej maszyny.

Rys.3 PIKTOGRAM OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczstwo wcignigcia reki lub gornej czsci
tutowia przez przenmik..

Zabrania s wchodzenia pod maszyprzy wiczonym
przenaniku.
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Rys.4 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo
zaczepienia podniesian
zasuwg lub ostory tylng
0 nisko zawieszone przewody
elektryczne

W czasie pracy zachowaj
bezpieczp odlegtaé.

c e

Rys.6 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo
wkrecenia reki
wirujgce kota zbate.
Zabrania sg siggania do
obszaru pracy przesnika
przy  whgczonym  silniku
ciggnika i wale napdowym.

przez

Rys.8 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo
z wysokeci.
Zabrania s¢ jazdy na
pomostach i drabinach.

upadku

Rys.10 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo
skaleczenia lub
palcéw lub ditoni.
Nie dotyk@ elementdéw
maszyny przed zatrzymaniem
sie jej wszystkich zespotow.

obecia

C'D
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Rys.5 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo
przygniecenia opadere
ostory tylng.
W czasie
jakichkolwiek CZyNndei
wtylnej czci maszyny
zabezpiecz osten tylng
przed opadaniem poprzez
zamkngcie zaworu
odcinapcego.

wykonywania

Rys.7 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Zabrania s¢ podpierania
na stopie podporowej
obcigzonego rozrzutnika

Rys.9 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Zabrania s¢ wchodzenia do
skrzyni tadunkowej przy
wigczonym przensmiku lub
obracapcych sg wirnikach.

Rys.11 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo
wciggniecia reki lub gornej
CZesCi tutowia przez
przendgnik lub wirniki.
Zabrania sg siggania do
obszaru podajnika przy
wlgczonym silniku gignika

i wale nagdowym.



|
O

=>@<2
MAX 200 bar

Rys.12 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

ghienie
hydraulicznym

Maksymalne
w uktadzie
200 bar.

Rys.13 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Zakaz przebywania w pobli
pracujgcej lub naprawianej
maszyny.

Rys.14 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Maksymalna prdkas¢ jazdy

Rys.15 PIKTOGRAM
INFORMACYJNY

Miejsce mocowania hakow
zatadunkowych

Rys.16 PIKTOGRAM
INFORMACYJINY

Obroty WOM

a1
540 min
Rys.17 PIKTOGRAM Rys.18 PIKTOGRAM
INFORMACYJINY INFORMACYJINY
Oznaczenie miejsc \EEEEB- | Oznaczenie miejsc
smarowania olejem. « smarowania Ssmarem

statym

N X
R o

Agrol U
GL-4

Rys.19 PIKTOGRAM INFORMACYJNY

Maksymalny nacisku na zaczep. Nie falagregowa
z ciggnikiem, ktérego zaczep nie dopuszcza podanego
obcigzenia
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Rys.20 PIKTOGRAM INFORMACYJNY

Instalacja hydrauliczna napetniona olejem Agrol U



10 -15 mm

A

|

Rys.21 PIKTOGRAM INFORMACYJNY

Regulacja napinaczy przefroka podiogowego

Rys.22 PIKTOGRAM INFORMACYJNY

100-150 km

Rys.23 PIKTOGRAM INFORMACYJNY

Kontrola dokecenia

naketek kot

uruchomieniu maszyny oraz zkwrazowym demonta

Rys.24 PIKTOGRAM INFORMACYJNY

po pierwszym Cisnienie w kotach

kota.
18.4-34 18.4 R38
23.1-26 23.1-26
26 18 PR 26 18 PR

Rys.25 PIKTOGRAM INFORMACYJNY

Cisnienie w kotach (wart& w zalenasci od rodzaju maszyny)

Masa adaptera

=

=

NNNN/

Rys.26 PIKTOGRAM
INFORMACYJINY

[\
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Rys.27 PIKTOGRAM
INFORMACYJINY

tadownid
(wart@
rodzaju

Maksymalna
maszyny

w zalenasci
maszyny)

od



Wyglad maszyny w rzeczywistoi maze sk rozni¢ od prezentowanych na zdjach w zalenosci od wersji,
wyposaenia oraz poczynionych w adzyczasie zmian konstrukcyjnych.

Ponizsze ilustracje przedstawgajozmieszczenie piktogramow ostrzegawczych i n&lémermacyjnych na
maszynie.

| | “" IJ
| [ s’f _/
TR = s
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AL A L s A IS
W =R /TR

Rys.28 PIKTOGRAMY WIDOCZNE Z PRAWEJ STRONY

AA
N -

r,j;m B

Rys.29 PIKTOGRAMY WIDOCZNE Z LEWEJ STRONY
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Rys.30 PIKTOGRAMY WIDOCZNE Z PRZODU

Rys.31 PIKTOGRAMY WIDOCZNE Z TYtU
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5. Specyfikacja ogolna

5.1. ldentyfikacja maszyny

Na maszynie umieszczony jest numer fabryczny masz@bok znajduje si tabliczka firmowa
z nazwy i adresem producenta. Miejsce umieszczenia praedsRys.32 .

u:d:df)ﬂ Rys.32 WIDOK NA TABLICZK E FIRMOW A | NUMER
=) FABRYCZNY MASZYNY

1 — numer fabryczny
2 — tabliczka firmowa

5.2. Budowa i zasada dziatania maszyny

Ogoln budowe rozrzutnika przedstawia Rys.33 .

Gtéwnym elementem konstrukcyjnym rozrzutnika jesima gtéwna (1) do ktérej mocowane s
pozostate elementy skiadowe: skrzynia tadunkowa @)(3) z kotami jezdnymi (4), oraz dyszel (5)
Z zaczepem (6).

W tylnej czsci ramy zamocowany jest pionowy adapter rozrzigmaj(7) z dwoma walcami. Na
podtodze skrzyni tadunkowej znajdujeg siwurzdowy przenénik zgrzebtowy (10) przeznaczony do
transportowania rozrzucanej masy w kierunku adapter

Skrzynia tadunkowa (2) jest zamykana od tylu unogzbydraulicznie klap zamykagca (8)
powstrzymugca przewaong mag przed wypadaniem poza gbrskrzyni w czasie transportu.

Adapter rozrzucagy (7) jest napdzany od watu przekazania mocygnika poprzez wat przegubowo
teleskopowy (14), zespot watdw i spget tancuchowych (28) oraz wat adaptera (15) do zespatakadni
katowych, napdzapcych poszczegdélne elementy adaptera.

Przendnik podtogowy napdzany jest silnikiem hydraulicznym poprzez przekiadredukcyjmn
osadzon na tylnym wale przersmika (10). Pgdkos¢ przesuwu przersoika a tym samym dawka
roztrzzsanego materialu na jednastipowierzchni ustalana jest regulatorem (16) lubrostaikiem
elektrycznym (25). Sterowanie uktadami hydrauliageny17) odbywa si przez rozdzielacz hydrauliczny
ciaggnika, sterujcy silnikiem hydraulicznym oraz podnoszeniem i guzaniem klapy zamykagej (8).
Sterowanie (otwieranie i zamykanie) deflektoramdaulicznymi maliwe jest za pomag rozdzielacza
hydraulicznego agnika lub za pomagcdzwigni sterujcych umieszczonych na wyggniku (29).

Rozrzutnik obornika mma w petni przystosowado poruszania sipo drogach publicznych. W standardzie
posiada: pneumatyczn instalacg hamulcowa (19), hamuleceazny (20), elektryczn instalac
oswietleniowg (18) oraz stop podporovy (11). Dodatkowo mie by doposaony w ostog tylng (9),
deflektory (26), btotniki (22), dwuobwodaminstalacg pneumatyczs (27) lub hamulce hydrauliczne (30).
Rozrzutnik wyposzony jest w system sygnalizacji (21), w postaci Igngstrzegawczej. Ostrzega on
0 obracajcych sk wirnikach adaptera gdy rozrzutnik nie przemiesziza
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Rys.33 WIDOK OGOLNY ROZRZUTNIKA OBORNIKA

— ukfad sygnalizaciji,

— btotniki,

— nadstawki ochronne,

— regulator sity hamowania,
— sterownik elektryczny,

— deflektory,

— dwuobwodowa instalacja
pneumatyczna,

— zespot watdw,

— sterowanie deflektorami,
— hamulce hydrauliczne.

1 —rama gtéwna, 11 - podpora, 21
2 —skrzynia fadunkowa, 12 - drabinka inspekcyjna, 22
3 -, 13 - ostona przednia, 23
4 —kota jezdne, 14 — wat gtowny, 24
5 —dyszel, 15 — wal adaptera, 25
6 —zaczep oczkowy, 16 — uklad sterowania 26
7 — adapter rozrzucagy, przenagnikiem, 27
8 - klapa zamykara (zasuwa), 17 —instalacja hydrauliczna,
9 - ostona tylna adaptera (w opcji), 18 - instalacja elektryczna, 28
10 - przenénik podtogowy z 19 - instalacja pneumatyczna, 29
przektadnd, 20 — hamulec ¢czny, 30
5.3. Wyposazenie maszyny
5.3.1. Wyposazenie podstawowe
Do maszyny daiczone jest nagbujace wyposaenie podstawowe:
— instrukcja obstugi -1 szt
- katalog czsci -1 szt.
- néz - 4 szt.
— $ruby zhczne M10x35-10.9 - 8 szt.
- nakrtka M10-10 - 8 szt.
— przewdd dcznikowy instalacji elektrycznej -1 szt.
- instrukcja obstugi sterownika elektrycznego (opeijore) -1 szt.

5.3.2. Wyposazenie dodatkowe

Opcjonalnie, nayczenie odbiorcy, producent edo kadej maszyny dodatkowo zamontaivaastpujace
wyposaenie:

ostore tylng adaptera / deflektory,

dwuprzewodow instalacg pneumatyczgn/ hamulce hydrauliczne
dyszel resorowany,

elektryczne sterowanie posuwem przarika podtogowego,
zaczep oczkowy obrotowy / zaczep kulowy.
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6. Charakterystyka techniczna i eksploatacyjna

Tabela 1 DANE TECHNICZNE

Model RO 600 TAJFUN RO 800 TAJFUN RO 1000 TAJFUN
Typ maszyny przyczepiana na dolnym zaczepie t@tspym, podwozie jednoosiowg
Rodzaj adaptera pionowy z dwomgbhami rozrzucacymi
Pre;dk,oéc’ obr. obr/min 350
bebnow
Szerokd¢ rozrzutu m 7,5+ 10 5+ 12
Dawkg rozrzucanegp kals 5. 60
materiatu
tadowna¢ t 6 8 10
Pojemnac¢ me 7 9 11
tadunkowa
Masa maszyny kg 4250 4 560 4 680
Masa adaptera kg 700 (bez ostony tylne))
Dopuszczalna masg 12 300 12 300 14 680
catkowita na polu
DMC na drogach kg 12 300 12 300 12 500
publicznych
Zapotrzebowanie KW 55 65 75
mocy
Klz?lsa chgnika (sita KN min. 20
uciagu)
Instalacja éwietlenia \% 12V (gniazdo wtykowe 7-biegunowe)
Instalacja uktadu 12V (gniazdo 3 pinowe DIN 9680)
sygnalizacji
Max dopuszczalne
cisnienie w uktadzie| bar 200
hydraulicznym
Mlmmalny wydatek min 30
oleju
Nacisk na zaczep kN 25
Predkas¢ robocza km/h do 10
Predkase km/h do 25
transportowa
Wymiary zewgtrzne maszyny - w po#@niu transportowym
- dhugas¢ 7680 7680 8330
- szerokéé mm 2520 (2780) 2520 (2780) 2520 (2780)
- wysokaié 2660 2970 3090
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Model

RO 600 TAJFUN

RO 800 TAJFUN

RO 1000 TAJFUN

Wymiary zewrtrzne maszyny - w pok@niu roboczym (w zalosci od wyposaenia)

- dtugasé 7600 — 8960 7600 — 8960 8260 — 9620

- szerokéé mm 2520 (2780) — 3730 | 2520 (2780) —3730| 2520 (2780) — 3730

- wysokai¢ 3890 4080 4080

Wysokasé mm 2250 2310 2500

zatadunkowa

Ogumienie:

- rozmiar 18,4-34 23,1-26 18,4 R38| 23,1-26
16PR 18PR 18PR

- wymiary mm 1650x467 1605x587 1750x467| 1605x587

- NoSNos¢ kg 4920 5400 6050 5400

- cis$nienie MPa 0,29 0,26 0,28 0,26

Rozstaw kot mm 2050

jezdnych

Wat przegubowo- szerokoktny 68R-S802-7-HS-D6801D

teleskopowy

Zabezpleczgme_ watl Sprzgto cierne jednokierunkowe

przed przegizeniem

Predkos¢ obrotowa [obr./min] 540

WOM ciggnika

Wat nagdu adapters

68R-802-2-HA-804

Zaczepy do
agregowania

oczkowy @40
oczkowy 850

obrotowy oczkowy @50

kulowy K80

6.1. Deklarowane wartasci emisji hatasu

Pomiary poziomu éhienia akustycznego emisji na stanowisku pracy aipes (w kabinie agnika)

wykonano wg "PN-EN ISO 4254-1:2016-02 Maszyny rcaei -- Bezpieczestwo - Cz$¢ 1. Wymagania
0gollne" z zastosowaniem normy PN-EN ISO 11201:2@t2y whczonym napdzie maszyny, bez
obcigzenia. Mikrofon usytuowany zgodnie z PN-EN 1SO 4252016-02.
Poziom cénienia akustycznego emisji na fotelu operatora &hitie ciagnika) L(A) wynosi:

LpA=82dB +3,2dB (A)
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7. Obstuga eksploatacyjna

UWAGA:
Przed rozpoczciem eksploatacji maszyny @ytkownik powinien bezwzgkdnie zapozn&
sie z trescia niniejszej instrukcji oraz zasadami bezpiecazgstwa pracy. Zaleca sj, aby
maszyre obstugiwat jeden przeszkolony operator.

7.1. Zasady bezpieczistwa czynndci obstugowych

OSTRZEZENIE:
Przed podjeciem jakichkolwiek czynndsci obstugowych, naprawczych czy regulacyjnych

A przy maszynie nalgy wytaczy¢ silnik ciagnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki. Caty zestaw

maszyna i cagnik musi byé zabezpieczony przed niep@adanym przetoczeniem.

OSTRZEZENIE:

W trakcie wykonywania wszelkich prac obstugowych, aprawczych Iub
eksploatacyjnych nalegy uzywaé odpowiedniej, scisle dopasowanej odzigy ochronnej,

rekawic ochronnych oraz wi&ciwych narzedzi.

Wszystkie zabiegi obstugowe nayewykona zgodnie z ogolnymi zaleceniami podanymi w dalszegci

instrukcji. Szczegolp uwag nalery zwréck na zagreenia wynikagce z ruchu obrotowego elementow

roboczych, w zwjzku z tym przed wykonaniem jakichkolwiek czydobobstugowych naley w sposob

pewny zabezpiec#yzestaw przed:

» utratg stabilnosci — wszelkie prace wykonywana ptaskim, utwardzonym podia;

¢ niekontrolowanym uruchomieniem — przez wyiczenie silnika cignika, wygcie kluczykow ze
stacyjki i zabezpieczenie przed ewentualnym urucéoiem przez osoby postronne;

e przetoczeniem— zacigajgc hamulec pomocniczy.

7.2. Dostawa, roztadunek, pierwsze uruchomienie

Maszyna mee by¢ dostarczona transportem samochodowym lub kolejavRmatadunek maszyn Zeodka
transportowego nmma przeprowadzi

*  przezsciagniccie cagnikiem na ramg,
e przez uniesienie za pomparzadzenia roztadunkowego z wykorzystaniem miejsc ozoaych na
maszynie piktogramami (Rys.34 ).
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Rys.34 UCHWYTY TRANSPORTOWE

UWAGA:
Zatadunek i roztadunek maszyn nasrodki transportowe moze by przeprowadzany
tylko przez upowaznionych pracownikéw, sprawnymi urzadzeniami dzwigowymi i przy
zachowaniu szczegoélnej ostumosci.

Ze wzgkdu na wykorzystangrodki transportowe niektore ¢xi maszyny mog by¢ zdemontowane na czas
transportu. Dostawca ma obeaek przygotowania i przekazaniazytkownikowi maszyny w stanie
kompletnie zmontowanym i przygotowanym do pracy.
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7.2.1. Pierwsze uruchomienie

Pierwsze uruchomienie ma na celu sprawdzenie stadlinicznego maszyny i zapoznanie operatora

Z podstawowymi zasadami prawidtowej i bezpieczhkspbatacii.

Maszyre nalezy przygotowé do pracy zgodnie z pkt. 7.3 i zagregéwaciggnikiem, zgodnie z pkt. 7.3.1.

W czasie uruchomienia szczegdlwag nalezy zwrocic na:

» stan nay i fopatek orazrub ich mocujcych - w razie potrzeby nadg sruby dokecic,

e prac mechanizmoéw roboczych (wirnikbéw, napinaczy praeika podiogowego),

e dziatanie instalacji hydraulicznej (podnoszenigiiszczanie klapy zamykgaiej, ostony tylnej adaptera,
deflektoréw oraz przesuw przeimika podiogowego),

UWAGA:
A Przed otwarciem deflektorow naley rozpia¢ obydwa deflektory a zaczep burtowy,
w pozycji prostopadtej, zabezpiecz§ zawleczlg.

* dziatanie ukladu sygnalizacji,

e poziom oleju w skrzyni przektadniowej adapterazgitadni przeninika,

e npasmarowanie maszyny wedtug zalezawartych w tabeli smarowania (Tabela 3),

» prawidtowy dobér dtugeri watu nagdowego do cignika (patrz rozdziat 7.2.2).

Przy pierwszym uruchomieniu najeprzeprowad#i prokg rozrzucania (j€i jest taka maliwosc).

7.2.2. Montaz watu przegubowo - teleskopowego

OSTRZEZENIE:

Montaz watu przegubowo - teleskopowego przeprowadéawytacznie przy wyklczonym
napedzie WOM, unieruchomionym silniku ciagnika, wyjetym ze stacyjki kluczyku oraz

zaciagnietym hamulcu postojowym!

OSTRZEZENIE:
Naped walem przegubowo - teleskopowym jest najbardziepiebezpiecznym miejscem

przy maszynie.
A Przebywanie w strefie m¢dzy ciagnikiem a maszyry zwlaszcza w czasie pracy ggnika
i przy wtaczonym wale przegubowym jest zabronione.

Jakiekolwiek operacje dotycace watu przegubowo - teleskopowego musza dygodne
z zaleceniami podanymi w jego instrukcji obstugi.

Nalezy zwrOck szczegOla uwag na stan techniczny i prawidiowe zamontowanie a@ed¥ezpieczenie watu

przegubowo - teleskopowego gdgapcego maszyna zwlaszcza na stan jego oston ochronnych.
Zabronione jest stosowanie watéw o innych pararbtréz podane w niniejszej instrukcji obstugi.

Podczas monta watu przegubowo-teleskopowego rgl@amktac, aby sprzgto znajdowalo si od strony

maszyny. Nagpnie naley:

» koncowks watu wyposaons w sprzgto zakiadd od strony maszyny, a kodwke z przegubem
szerokoktnym (o ile wysgpuje) od strony aignika oraz zabezpiec&yprzed wysuriciem za pomag
zatrzaskow,

e sprawdzt czy zatrzaski w sposob pewny zabezpieckapcowki,

e zabezpieczy ostony przed obracaniemespoprzez zamocowaniefieuszkow ostony watu; jeden do
statego elementuggnika, a drugi do ramy maszyny.
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Rys.35 WAt PRZEGUBOWO - TELESKOPOWY

OSTRZEZENIE:
Dopuszcza g stosowanie watu przegubowo - teleskopowego wggnie przewidzianegd

A przez producenta maszyny (patrz-Tabela }, posiadapcego oznakowanie CE, é&lacego
w dobrym stanie technicznym, wyposzonego w nieuszkodzone ostony.

Praca z watlem bez oston lub z ostonami uszkodzonyiast zabroniona.

Dlugos¢ watu przegubowo — teleskopowego rglendywidualnie dostosowado cggnika z jakim maszyna
bedzie wspotpracowa

W przypadku konieczrgi skrécenia walu przegubowo — teleskopowego ayalgostpowa: w sposob
okreslony w instrukciji obstugi watu.

Przed kadym pohkczeniem maszyny z innymaginikiem naley obowizkowo sprawd@ prawidtowdé
doboru dlugéci watu nagdowego do cignika.

UWAGA:
A Praca z watem przegubowo - teleskopowym o nievgleiwej dtugosci moze prowadzi
do jego zniszczenia lub uszkodzenia.

Po odjczeniu od cignika, wat naley umieici¢ na zawieszce watu.

Rys.36 ODtACZANIE WALU PRZEGUBOWO -
TELESKOPOWEGO

1 — wal przegubowo-teleskopowy,
2 — zawieszka walu.

UWAGA:
A Przed uruchomieniem cagnika z podiagczomg maszyry nalezy sprawdzié, czy nagd
WOM w ciagniku jest wylaczony.
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7.3. Przygotowanie maszyny do pracy

Kazdorazowo, przygpujac do pracy maszyn nalery sprawdzt jej stan techniczny. W tym celu naje

» sprawdzé poziom oleju w przekladni adaptera oraz przekiasmgdowej przenénika — niedobory
uzupetng,

* nasmarowé&maszyg wg tabeli smarowania zamieszczonej w dalszgjatanstrukciji,

e sprawdzt stan pajczen srubowych nay i topatek w zespole adaptera oraz ich stan teehgi- w razie
potrzebysruby naley dokrci¢ a zuzyte naze lub topatki wymierd na nowe,

e sprawdzt nachg tancuchow napdowych przenénika podtogowego — w razie potrzeby - wyreguléwa

» sprawdz¢ kompletnd¢ oston watdw przegubowo — teleskopowych — brakipehoic a uszkodzone
ostony wymient na nowe,

» sprawdz¢ dokrecenie nakgtek két - momenty dokicenia poszczegolnydiub - Tabela 5,

e sprawdzt cisnienie w oponach i doprowadze do wartéci nominalnej - Tabela 1.

e sprawdzt dziatanie ukladu sygnalizacji (21, Rys.33 ), p&aravhczenie na wolne obroty negu
adaptera. Sygnalizacja dziata poprawni®jie przy unieruchomionym rozrzutniku i ydzeniu na wolne

obroty nagdu adaptera, po ok. 6 sekundachoay st lampa sygnalizacyjna. Sygnalizacja powinna

wytaczye sig po ruszeniu maszyre miejsca lub po zatrzynaniw swirnikow adaptera.
e sprawdzt poprawné¢ przylczenia przewodow instalaciji hydraulicznej maszyoygdiazd w cigniku.

7.3.1. Agregowanie maszyny z a@ignikiem

Rozrzutnik obornika agregujecsz ciagnikiem wykorzystujc do tego celu oko zaczepowe dyszla.

OSTRZEZENIE:
Zaczepianie maszyny do agnika jest czynndcia niebezpieczm, nie wolno dopuci¢ aby
w trakcie tej czynnasci, w przestrzeni pomedzy ciagnikiem a maszym znajdowali sie
ludzie.

Uzytkownik ma do dyspozyciji trzy typy zaczepdw oczlow: state, obrotowe lub kulowe (Rys.37 ).

a)zaczep oczkowy staty b) zaczep oczkowy obrotowy | €) zaczep kulowy

Rys.37 ZACZEPY OCZKOWE

OSTRZEZENIE:

Zaczepy mocowane w rozstawie 110x100 saibach M16.
A Mozliwe jest stosowanie wycznie zaczepow ktdérych minimalny dopuszczalny nadig
pionowy wynosi 2500kg.

Zaczepiajc rozrzutnik do ¢jgnika zachowanizej podan kolejnas¢ postpowania:

1. Sprawdzé stan techniczny zaczepughika - zaczep ggnika nie mae byt uszkodzony.

2. Ustawic dyszel rozrzutnika, tak aby oko dyszla znajdovaidaa wysokéci umazliwiajacej zaczepienie
na dolny zaczep transportowy. W tym celu palepusci¢ (lub podniéé) oko dyszla pokitajac korly
(3) podpory (1) (Rys.38).
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3. Jezeli zakres pracy podpory unieglivvia ustawienie oka dyszla wgdanym polgeniu, naley zmieni
tylne mocowanie dyszla, wg opisu w rozdziale 7.3.2

4. Unies¢ hak dolnego zaczepu transportowego podywsdyszel i zabezpiecgzy zaczep przed
opadnéciem.

5. Zalozy¢ wal przegubowo - teleskopowy ha WOMgika i WPM rozrzutnika (patrz rozdziat 7.2.2).

6. Polaczy¢ pary przewodow hydraulicznych rozrzutnika zédamonych szybkoztzami z gniazdami
hydrauliki chgnika.

UWAGA:
A W celu szybkiej identyfikacji i unikni¢cia blednego podhczenia, zhcza poszczegdinych
sekcje maszyny oznaczoneygym samym kolorem.

7. Podhczy¢ przewdd instalacji elektrycznej do gniazd nggoiku i rozrzutniku.
8. Podhczy¢ przewdd uktadu sygnalizaciji do gniazda regniku.
9. Podhczye przewdd instalacji pneumatycznej do gniazda pgniku.

OSTRZEZENIE:
A Po zakaiczeniu agregowania sprawd®i potaczenie zaczepu, dziatanie instalagji
elektrycznej i hamulcowej.

10.Po zagregowaniu, podpodyszla naley przestawé w potazenie transportowe (Rys.39 ). W tym celu
nalezy:

e podnigé¢ maksymalnie doczesé podpory - pokgcajgc korhy,

e podtrzymujc jedry rekg podpoe, drug reka, poprzez dwignie (4), odblokowa podpoe (1),

* przestawd podpoe w potazenie transportowe (A) (Rys.38 i Rys.39),

» zablokowd& podpot - dzwignia (4).

2
Rys.38 PODPORA W POLOZENIU POSTOJOWYM Rys.39 PODPORA W POLOZENIU TRANSPORTOWYM
1- podpora dyszla, A — punkt mocowania do pozycji transportowej,
2— dolna czs¢ podpory, B — punkt mocowania do pozycji postojowej,

3— korba,
4 — dwignia blokady,
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7.3.2. Zmiana mocowania dyszla

Konstrukcja maszyny umibwia agregaci do wigkszaci ciggnikdw rolniczych, w digym zakresie
wysokaci potazenia zaczepu. Wiaiwe ustawienie prawidtowe] wysokti zaczepu maszyny wzglem

zaczepu aignika maliwe jest poprzez zmignmocowania zaczepu na plycie pungeniowej dyszla lub
przez zmiaa mocowania dyszla.

W celu zmiany mocowania dyszla nate

» ustawt pust maszyr na ptaskim rownym terenie,

NIEBEZPIECZE NSTWO:
Zabrania sie przestawiania dyszla jeeli w skrzyni tadunkowej znajduje sie materiat!

» zabezpiecz§ maszyg przed przetoczeniem podktagiapod kota kliny zabezpieczage (poz. 2 Rys.40)
i wiaczapc hamulec ¢gczny poprzez pokcanie a do oporu korl hamulca,

» zabezpieczy przedny czes¢ maszyny przed opadaniem poprzez podstawienie dvabgtron pod ram
podpor statych (tzw. kobytki) (poz. 3 Rys.40 ),

RyS.4O PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO ZMIANY MOCOWANIA DYSZLA

1 - podpora dyszla,
2 —kliny zabezpieczgge,
3 — podpory state — ,kobyiki”

e krecac korblg, podnigé¢ dolmg czs¢ podpory dyszla (1) tak aby maszyna oparaospodpory state (3),
szczelina midzy dolry czescia podpory dyszla a podiem powinna zawietasie w przedziale 1 — 2 cm,

* upewnt si¢, ze maszyna stoi stabilnie i pewnie wspiekars podporach (3), feli nie — naley opuci¢
podpoe dyszla i powtorzgy wszystkie czynnéei od pocatku,
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Rys.41 ZMIANA MOCOWANIA DYSZLA

1

2
3
4

*  Wwyjac

— podpora dyszla,

— zaczep oczkowy,
— zawleczka,

5 - podkiadka,
6 —sworzeé dyszla,

A, B, C — punkty mocowania dyszla

zawleczk (poz. 4 Rys.41 zabezpieczydyszel poprzez wsugtie sworznia (6), zalenie
podktadki (5) i zawleczki (4),

e za pomog korbki podpory dyszla podnié maszyr aby rama nie opierataesha podporach statych

(tzw. kobytkach) (poz. 3 Rys.40),
e odstawt podpory state i wyi¢ kliny spod kota,

» za pomog korbki podpory dyszla ustawizaczep oczkowy (3) na wysalm (H) odpowiadajcej

wysokaici zaczepu w agigniku.

7.3.3.

Przytaczanie i sprawdzanie instalacji elektrycznej

Instalacg oswietleniong maszyny naley podhczye za pomog przewodu dczacego do standardowego
7-wtykowego gniazda (Rys.42 ) znajgitggo st z tytu chgnika oraz na ramie w przedniegéei maszyny.
Instalacg ukfadu sygnalizacji/sterowania najepodhczy¢ za pomog przewodu dczacego do gniazda
3-pinowego DIN 9680 (Rys.43 ) znajdogego s¢ z tytu cagnika lub w kabinie. W celuaywania maszyny
z ciggnikiem nie posiadagym gniazda DIN 9680 natg zamowt dodatkowy wiazke elektryczm (Rys.44 )
instalowan w ciagniku. Wigzka musi zostapodhczona bezpgoednio do akumulatoraggnika.

Rys.42 PODLACZENIE O SWIETLENIA MASZYNY

Rys.43 PODLACZENIE UKLADU SYGNALIZACJI



Rys.44 PRZzEOD ZASILAJ ACY PODLACZANY DO
AKUMULATORA

7.4. Ustawienie maszyny w potenie transportowe

W celu ustawienia maszyny w patmie transportowe (do jazdy) naje

» sprawdz¢ elementy peiczenia cignika z rozrzutnikiem (oko dyszla, zaczemgriika, facuch
zabezpieczagy),

* sprawdz¢ pewnd¢ i poprawnéé podhczenia przewodow pneumatycznych, elektrycznych
i hydraulicznych rozrzutnika z ggnikiem,

» sprawdz¢ dziatanie hamulcow,

e sprawdzt sprawn@¢ oraz zgodn& dzialania éwietlenia maszyny zéwiattami cignika,

* opuwsci¢ zasuw zamykagca skrzyne tadunkows do pozycji zamknitej,

» zamkry¢ ostore tylng adaptera (jeli wystpuje) tak aby znajdowatagsw potazeniu ostanigcym
wirniki adaptera,

« zamkny¢ deflektory (jeeli wystpuja) tak aby znajdowaty siw potazeniu ostanigicym wirniki
adaptera, dodatkowo gpiobydwie czsci a zaczep burtowy zabezpie¢zawleczl.

OSTRZEZENIE
A Zabrania sie przewazenia oséb lub zwierat na maszynie podczas transportu i w czas|e
pracy.

OSTRZEZENIE:
Dopuszczalna pedkosé transportowa maszyny wynosi 25 km/h.
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Rys.45 POzYCJA TRANSPORTOWA Rys.46 PoOzyCJA ROBOCZA
1 - klapa zamykagca (zasuwa), 3 - deflektory zamkagie (widok z gory),
2 — ostona tylna adaptera (w opcji), 4 — deflektory otwarte (widok z gory),

7.5. Przejazdy, jazda po drogach publicznych

W celu zapewnienia bezpiedmtwa uytkowania podczas jazdy nale

e stosowa ciggnik ze sprawsinstalacyj pneumatyczs elektryczn i hydrauliczn,

* zwrac& szczegOla uwag na przestraewokot agregatu (agnik z maszya) podczas manewrowania,
* przestrzegabezpiecznej gdkaosci jazdy - nie wgkszej ni 25 km/h !

OSTRZEZENIE:
Rozrzutnik, zwtaszcza zatadowany, zachowuje eijak balast i zmienia sposél
prowadzenia sé zestawu oraz zdolnéci skretu i hamowania ciggnika. Upewnij sie, ze
kierowanie i hamowanie nie jest ograniczone.
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OSTRZEZENIE:

Nie lekcewa bezwladndci masy maszyny — uwzglniaj poprawki podczas skrecania,
zwalniania i zatrzymywania sk. Pamietaj, ze reakcje na cagnik od maszyny mog mie¢
wplyw na tor jazdy.

OSTRZEZENIE:

Unikaj gwaltownego hamowania oraz zmiany kierunku azdy.

Zawsze upewnij s¢ czy dany manewr nie pozostanie bez wptywu ngycie i zdrowie Twoje
oraz innych uzytkownikéw drog.

OSTRZEZENIE:

Przed wykonaniem kadego manewru zwr@& uwage na wymiary maszyny, w szczegolroi
na jej wysokasé.

Przed wykonaniem manewru cofania ostrze osoby postronne np. poprzez zycie sygnatu
dzwiekowego.

UWAGA:

Maszyna w wersji podstawowej nie jest dostosowanaodazdy po drogach publicznych
Przed wyjazdem na dro@ publiczna Uzytkownik obowiazany jest dostosowé& maszyre do
odpowiednich przepisow obowizujacych w danym kraju.

W celu przystosowania maszyny do jazdy po drogachuplicznych nalezy dodatkowo:

e zamontowa ostore tylng adaptera lub deflektory geli nie wystpuje),

e zamontowa na maszynie tablicwyrdzniajgca pojazdy wolno poruszgie sé (stanowica wyposaenie
ciggnika), ktén nalezy przetazy¢ z ciagnika do uchwytu znajdggego s¢ na ostonie tylnej adaptera.

> P

OSTRZEZENIE:

Zabrania si¢ przejazdéw po drogach publicznych bez zamketej klapy zamykajacej
przestrzen tadunkows, bez ostony tylnej adaptera (deflektoréw) lub z uiesiomy ostor
tylna adaptera, z niesprawn instalacja hamulcowa lub o$wietleniowo-sygnalizacyjr!

OSTRZEZENIE:

Przy przejazdach po drogach publicznych naley przestrzega obowigzujacych przepisow
ruchu drogowego.

Podczas przejazdu po drogach publicznych nie przekcza ,dopuszczalnej masy
catkowitej na drogach publicznych”.

7.6. Ustawienie maszyny w poteenie robocze

Aby przygotowa (ustawt) maszyr do pracy (w potgenie robocze) nahy:

» uniei¢ klape skrzyni tadunkowej oraz ostertylng adaptera (jeeli wystepuje) w maksymalne patenie
gorne przez przestawieniezvdigni rozdzielacza ggnika w potaenie podawania oleju do ggkza
przewodu klapy (Rys.46 ),

» ustawt deflektory (jeeli wystpuja) w pazadane potéenie (w zaleénosci od rozrzycanego materiatu
i oczekiwanej szerokai roboczej,
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UWAGA:
A Przed otwarciem deflektorow nalay rozpiaé¢ obydwa deflektory a zaczep burtowy,
w pozycji prostopadiej, zabezpiecz§ zawleczly.

e ustawt predkos¢ przesuwu przersmika, a tym samym dawkroztrzsanego materialu na jednastk
powierzchni, za pomac regulatora znajdggcego s¢ na wyseégniku lub za pomag sterownika
elektrycznego.

7.7. Sterowanie

7.7.1. Regulacja dawki rozrzucanego materiatu

Wielkos¢ dawki rozrzucanego materiatu zajeod:

e predkasci przesuwu przersaika podtogowego,

e predkasci jazdy,

* masy obgtosciowej materiatu,

* szerokdci roboczej.

Sterowanie pdkaoscia posuwu przenimika podiogowego realizuje esiw zaleznosci od wyposaenia:
pokrettem regulatora przeptywu (Rys.47 ) lub przyciskast@rownika elektronicznego (Rys.48 ). Wraz ze
wzrostem pgdkosci posuwu przenimika rasnie dawka rozrzucanego materiatu na pole.

Przensénik podtogowy w czasie pracy przesuwa i strore przeciwrn do kierunku jazdy. Podczas pracy
maszyn, w miake ubytku masy rozladunkowej, nagtije nieznaczny wzrost ¢mkosci przesuwu
przendnika.

Rys.47 REGULATOR PRZEPLYWU - WIDOK Rys.48 STEROWNIK ELEKTRYCZNY - WIDOK

1 —regulator,
2 —sruba regulacyjna

UWAGA:
Nastawiana jest tylko predkos¢ przesuwu przendnika do tytu (kierunek pracy).

7.7.2. Regulator przeptywu

Regulator przeptywu zamontowany jest na wgsiku znajdujcym st w przedniej cgsci maszyny. Przed
przysgpieniem do pracy natg dostosowa do wiasnych potrzeb patenie regulatora (wysoké i odlegtac
od kabiny cagniaka — Rys.49 ).
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Rys.49 WYSIEGNIK REGULATORA
PRZEPLYWU

— regulator przeptywu,
— profil wewrgtrzny,

— profil zewmtrzny,

— przetyczka wysuwu,
— przetyczka wysokao
— otwory ustalajce

OO WNER
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Wysoka¢ regulujemy poprzez wygie przetyczki (5), ustawieniu odpowiaglegj nam wySoOkci i
ponownym wiaeniu przytyczki w odpowiedni otwor ustalay (6). Aby zmient diugas¢ wysiegnika naley
wyjac przetyczk (4), wsuncé/wysumc profil wewretrzny (2), zablokow&w ustawionym potzeniu poprzez
ponowne wiagenie przetyczki (4).

Zaleca st, aby regulator znajdowatesiv takim potaeniu aby maliwy byt bezpdgredni dosgp do niego
z pozycji siedziska operatora. Zapewnia talmm ¢ biezace] korekty pgdkaosci przendnika podtogowego
w zaleznosci od warunkéw pracy.

Predkos¢ przesuwu przersoika podiogowego (wielkid dawki) reguluje s poprzez zmiag ustawienia
sruby regulacyjnej (2) w zakresie od ,0” +,10".

Maksymaln predkos¢ przesuwu uzyskuje siprzy nastawie na pozycji ,10”, natomiast najmragjsia
pozycji ,,0".

7.7.3. Sterownik elektryczny

Widok pulpitu sterownika elektrycznego przedstaR®is.48 . W przypadku oddzielnego zakupu sterownika
elektrycznego nafy go podiczy¢ zgodnie z dajczory instrukcp montau. Po podiczeniu sterownika do
zasilania jest on od razu gotowy do pracy.

Przycisk 'ON/OFF" stuzy do zajczania pracy zaworu proporcjonalnegoaeaénie zaworu potwierdzone
jestswieceniem diody LED.

Przyciski " i "-" stuza do zmiany wartfci otwarcia zaworu proporcjonalnego, zmiany wsgi@twarcia
zaworu maemy dokonywa zaréwno przy zatzonym jak i wyhczonym zaworze proporcjonalnym.
Wyswietlacz wskazuje wart& procentowy otwarcia zaworu ("50" oznacza 50%). Wa&cio3 cyfrowe
(100%) wskazywaneaprzezswiecenie kropki z prawej strony \dyietlacza ,10.”.

Fabrycznie, moment zgdzenia zaworu ustawiony jest na gkiki” start (soft start) a wyczenie zaworu
odbywa s¢ z funkcp ,miekki” stop (soft stop). Powoduje taze nastawiona war§é otwarcia zaworu
wzrasta narastgjo (oshgana jest pilynnie). Zabezpiecza to caly uklad edap przenénika przed
szarpngciami.

UWAGA:
Podczas wiczenia uradzenia dozrédta zasilania wykonywany jest test wywietlacza
A i diody LED. Wihasciwe wskazanie wywietlacza "8.8." oraz swieci dioda LED. Kazde
inne wskazanie mae swiadczy¢ o uszkodzeniu wywietlacza, diody Ilub calego
urzadzenia.

7.7.4. Rewers

Zmiana kierunku przesuwu przemika podiogowego do przodu (rewers) epsfe po zmianie kierunku
zasilania w aigniku (rozdzielaczem ggnika).
Zastosowanie takiego rozygiania umaliwia szyblg zmiare kierunku przesuwu i skraca czas reakciji.
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OSTRZEZENIE:
Podczas przesuwania fadunku do przodu (wlaczony resws) nie dopuszczé do kontaktu
tadunku ze $ciang przednig skrzyni ze wzgkdu na maziwos$é¢é uszkodzenia skrzyn
tadunkowej lub uktadu przeniesienia nagdu.

7.8. Praca

7.8.1. Zaladunek skrzyni fadunkowej

Przed przysipieniem do zatadunku rozrzutnik naje prawidlowo agregow@ z cignikiem (patrz
rozdziat 7.3.1) i ustawigo w pozycji transportowej (Rys.45 ).

OSTRZEZENIE:

Zatadunek skrzyni tadunkowej mazna wykonaé tylko wtedy gdy maszyna jest
zagregowana z cignikiem i ustawiona jest na réwnym i stabilnym podbzu, silnik
ciagnika jest wylaczony, kluczyki wyjete s3 ze stacyjki, zestaw zabezpieczony jest przed

przetoczeniem a cignik zabezpieczony przed ewentualnym uruchomieniemprzez osoby

postronne.

OSTRZEZENIE:
A Zabrania si¢ zatadunku skrzyni tadunkowej gdy rozrzutnik nie jest zagregowany
z ciagnikiem lub/i spoczywa na stopie podporowe;j.

Zestaw nalgy ustawt na ptaskim i stabilnym podio. Obie maszyny natg unieruchomt hamulcem
postojowym.

Do zatadunku rozrzutnika zalecae sizywanie odpowiedniego typu fadowacza zMKy widlowa lub
przendgnika t&mowego.

OSTRZEZENIE:

Przed rozpoczciem zatadunku naley bezwzgkdnie sprawdzié czy wewratrz skrzyni
rozrzutnika nie znajduj a sie osoby lub zwierzta.
Zabrania sie¢ przebywania jakichkolwiek os6b w skrzyni w czasieatadunku.

Nalezy dazy¢ do rownomiernego rozmieszczenia materiatu w skrigaunkowej, aby zapewdhioptymalne
rozrzucanie. tadowanie obornika, torfu lub kompogtwinno odbywa si¢ od tytu do przodu maszyny,
poniewa wplywa to pozytywnie na jaké pd&zniejszego rozrzucania. Zatadunek innych materialonzy
wykorzystaniu rozrzutnika jakérodka transportowego, powinien odbyinsic w odwrotnej kolejnéci tzn.
od przodu do tylu maszyny.

Ze wzgkdu na rénorodry gestas¢ materiatbw do naweenia, wykorzystanie catkowitej afhpsci
skrzyni mae spowodowé przekroczenie dopuszczalnej tadowriomaszyny. Podczas zatadunku ngle
uwazac, aby nie spowodowgprzeciyzenia rozrzutnika. Orientacyjnyggiar wiasciwy wybranych materiatow
przedstawiono w Tabela 2.
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Tabela 2 ORIENTACYJNE Cl EZARY WEA SCIWY WYBRANYCH MATERIALOW

Lp. Rodzaj materiatu Ciezar whasciwy [kg/m3]

1 | Obornikswiezy 700 - 800
Obornik rozt@ony 800 - 900

3 | Kompost 950 - 1100

OSTRZEZENIE:
A Zabrania si¢ przekraczania dopuszczalnej masy catkowitej maszyn(Tabela 1.), gdy
zagraza to bezpieczastwu ruchu drogowego i ma@e spowodowa uszkodzenie maszyny.

Bez wzgtdu na rodzaj przewonego materiatu, aytkownik ma obowizek zabezpieczenia go w taki
sposob, aby tadunek nie mégt swobodnie przemieézsigai powodow& zanieczyszczenia drogi. Przy
zatadunku obornika diugostomiastego gglpamgtac, by nie wystawat (zwisat) on poza boki skrzyni.

7.8.2. Praca rozrzutnikiem

OSTRZEZENIE:
Przed uruchomieniem maszyny sprawd#i czy wszystkie ostony znajdy sie na
wiasciwym miejscu, % kompletne oraz nieuszkodzone.

Praca rozrzutnikiem polega na rozrzuceniu zatladegammaterialu na polu. Po ustawieniu rozrzutnika

w potazeniu roboczym naley:

« wihaczy¢ nagd adaptera — uruchomienia WOMagnika wykonyw& przy wolnych obrotach aby
unikna¢ uszkodzenia watu przegubowo — teleskopowego,

* niezbyt gwaltownie doprowadz&lementy robocze adaptera do petneglgosci obrotowej,

* po uzyskaniu petnej pdkoici przez elementy adaptera nale wlaczy¢ namgd przenénika
podtogowego,

« wihgczy¢ odpowiedni bieg i rozpogz prac — jech& po polu z pgdkoscia odpowiednio dobrando
zamierzonej dawki i warunkow terenowych,

« ewentualnie, skorygowa predkos¢ przendnika tak, aby nie nagpowalo zapychanie adaptera
rozrzucagcego.

Prowadac pracugca maszyg po polu naley utrzymywa& odpowiedmi odlegigé od poprzedniego

sasiedniego przejazdu lub od kresizi pola.

NIEBEZPIECZE NSTWO:
Zabrania sie pracy rozrzutnikiem, jezeli w odlegtdci mniejszej niz 50m od rozrzutnika
A znajduja sie ludzie lub zwierzta.

Podczas pracy nalgy zwroci¢ uwage aby nie zaczepi podniesiory klapa tylna o nisko
zwisajace przewody napowietrznych linii energetycznych!

Po zakdczonej pracy nalsy:

* wylgczy¢ nagd adaptera,

e wylgczy¢ nagd WOM,

e ustawt rozrzutnik w pozycji transportowej (Rys.45 ) tpwsci¢ zasuve tylng i zamkry¢ ostore tylng
adaptera lub deflektory @eli wyskepuja),
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* w miar potrzeb nalgy usura¢ pozostaty obornik (patrz rozdziat 7.9)., ktéry zaogromada si¢ na
belce tylnej, w okolicach két gniazdowych i ngbbach adaptera oraz na watkachguap— nadmierne
gromadzenie sgi obornika maée powodowd przeciyzenie ciagnika oraz wydhaenie tacuchow
przendnika.

7.9. Usuwanie zapcha

OSTRZEZENIE:
A W trakcie wykonywania wszelkich prac obstugowych nkezy uzywaé¢ odpowiedniej,
s$cisle dopasowanej odzigy ochronnej, rekawic ochronnych oraz wig&ciwych narzedzi.

W przypadku zapchania elementow roboczych rozrkatniub w przypadku zadziatania spgia

przechzeniowego nalgy:

» zatrzym& nagd przenénika podtogowego,

« wihaczy¢ na krotk chwile rewers (patrz rozdziat 7.7.4) i przegtirmag w skrzyni rozrzutnika ku
przodowi,

e przy wylhczonym napdzie przenénika d& pracow& maszynie bez podawania materiatu,

* jezeli zapchanie nie usunieggamoczynnie, natg:

e wylaczyé naped WOM rozrzutnika,

* wylgczye silnik ciggnika,

e roztaczyé wat przegubowo — teleskopowy,

* usury¢ zapchania,

OSTRZEZENIE:

Przed podjeciem jakichkolwiek czynnasci obstugowych naléy wytaczyé silnik ciagnika
A iwyja¢ kluczyk ze stacyjki. Caly zestaw maszyna i sgnik zabezpiecz¢ przed
niepozadanym przetoczeniem oraz uruchomieniem przez osolpostronne.

e nawinkte sznurki nalgy usuré przy pomocy ostrego nawdzia, obecn& ich na wirnikach obiia
jakosé rozrzucania obornika,

« stale elementy obce naleusury¢ za pomog odpowiedniego naerzia,
* uszkodzone elementy robocze wirnikow zaeptopatki,sruby mocujce) wymient na nowe.

Po usuniciu zapcha nalezy:
. zmniejszy predkos¢ przesuwu przersmika podtogowego pokttem regulatora.
. wznowi¢ prae rozrzutnikiem posfpujac zgodnie z zapisami zawartymi w rozdziale 7.8.

7.10. Potozenie spoczynkowe

W potazeniu spoczynkowym maszyna jest calkowiciegodbna od cgnika. Ma to miejsce w okresie
dtuzszych przerw w pracy lub w okresie przechowywangszgny po sezonie agrotechnicznym.

W tym celu naley:

« calkowicie oprani¢ skrzynk tadunkowg z materiatu,

UWAGA:
Zabrania sie przestawiania rozrzutnika w potazenie spoczynkowe (odczepienie od
ciagnika) jezeli w skrzyni tadunkowej znajduje sie material!
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* ustawt zestaw cignik — rozrzutnik na poziomym pocio,
* opuwsci¢ ostore tylng adaptera do potenia transportowego rozrzutnika (patrz Rys.45 ),

« zamkny¢ deflektory (jeeli wyskpuja), dodatykowo spi obydwie czsci a zaczep burtowy

zabezpieczy zawleczlg,
e opusci¢ klaps zamykajca (zasuvg) do potaenia transportowego rozrzutnika (patrz Rys.45 ),

* zabezpieczy rozrzutnik przed przetoczeniem podkiagajpod kota kliny zabezpieczae iprzez

wigczenie hamulcaecznego poprzez podecanie a do oporu korlp hamulca,
* podpoe dyszla nalgy przestawé w potazenie postojowe (Rys.38 ) (patrz rozdziat 7.3.1),
e odlgczye przewody instalacji hydraulicznej, pneumatyczedgktrycznej i sygnalizacii,
e odigczy¢ wat przegubowo — teleskopowy,
e odfaczye rozrzutnik od cignika zwalniagc oko dyszla z zaczepu transportowego.

NIEBEZPIECZE NSTWO:
Zabrania sie pozostawiania rozrzutnika na pochytéciach terenu bez zabezpieczenia ¢
przed samoczynnym stoczeniem i

JO

Zabrania si¢ podpierania rozrzutnika na prowizorycznych podstavkach.

7.11. Obstuga techniczna

W trakcie catego okresu eksploatacji maszyny ridmh jest stata kontrola stanu technicznego

oraz

wykonywanie zabiegdw konserwacyjnych, ktére pozwol utrzymanie maszyny w dobrym stanie

technicznym. W zwjzku z tym, uytkownik ma obowizek wykonywania wszelkich czynéw
konserwacyjnych i regulacyjnych oktenych w niniejszej instrukgciji.

OSTRZEZENIE:
Przed podjeciem jakichkolwiek czynndéci obstugowych, naprawczych czy regulacyjnyc
A przy maszyny naley wytaczy¢ silnik ciagnika i wyjaé kluczyk ze stacyjki. Caly zestaw
maszyna i cagnik musi byé zabezpieczony przed niep@adanym przetoczeniem.
Zabrania si¢ przebywania jakichkolwiek oséb postronnych przy oltugiwanej maszynie

OSTRZEZENIE:
A W trakcie wykonywania wszelkich prac obstugowych niezy uzywaé odpowiedniej,
scisle dopasowanej odzigy ochronnej, rekawic ochronnych oraz wiaciwych narzedzi.

7.11.1. Wymiana elementéw roboczych adaptera

Zuzyte lub uszkodzone elementy robocze adapterge(hopatki) naley wymienic na nowe.
W tym celu naley:

* unies¢ ostorg tylng adaptera (geli wystpuje) w maksymalne patenie gorne przez przestawienie

dzwigni rozdzielacza ggnika w potgenie podawania oleju dogeza przewodu klapy (Rys.46 ),
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Rys.50 ZAWOR ODCINAJ ACY

» zablokowd& ostore przed opadaniem poprzez przestawieri®ighi zaworu odcinacego w pozycji
zamknktej (Rys.50),

* roztaczy¢ wat przegubowo — teleskopowy,

e wymieni elementy na nowe.

A

OSTRZEZENIE:

Przed przystapieniem do podgcia jakichkolwiek czynnosci obstugowych naleéy
wytaczy¢  silnik  ciagnika, wyjaé Kkluczyk ze stacyjki i rozlaczy¢ wat
przegubowo - teleskopowy. Caly zestaw maszyna i aghik zabezpiecz¢ przed
niepozadanym przetoczeniem oraz uruchomieniem przez osolpostronne.

Do mocowania niy i topatek uywaé tylko iwylacznie srub o minimalnej klasie wytrzymadoi 10.9
i nakretek o minimalnej klasie wytrzymadoi 10.

7.11.2. Ukiad jezdny

7.11.2.1. Kota

W przypadku uszkodzenia kotfa jezdnego maszyny:pagebezzwtocznie naprawiW tym naley:
e ustawt maszyg na ptaskim i stabilnym podia,

» zabezpiecz§ maszyr przed przetaczaniem poprzez paeioie klinbw pod koto po przeciwnej

stronie nt to, ktore jest demontowane,

* zluzowa naketki kota,

e unies¢ maszyg przy pomocy odpowiedniego podimika samochodowego na wysako
umazliwiajaca swobodne manewrowanie kotem. Pogmk nalery podktadé w miejscach
wskazanych na rysunkach.

» zdemontowa koto.

A

OSTRZEZENIE:

Przy dtuzszym postoju zabrania s pozostawiania maszyny na podrimiku.

W takim przypadku nalezy bezwzgbdnie podstawt stabilny koziot i zabezpieczy
maszyre przed dosgpem oséb postronnych..
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Montaz kota wykon& w kolejnaci odwrotnej. Ostateczne dekenie kota wiéciwym momentem (290Nm)
powinno nasgpi¢ po opuszczeniu maszyny na podio Bezwzgldnie zachowa kolejnagsé dokrecania
nakretek pokazag na Rys.52 . Pewré dokrcenia nakgtek naley sprawdzt bezwzgédnie po
przejechaniu 100 -150 km.

Rys.51 PUNKTY PODKLADANIA PODNO $NIKA PRZY DEMONTA ZU KOtA Rys.52 KOLEINOSC DOKRECANIA
NAKR ETEK

7.11.2.2. Pokrywka osi

UWAGA:

Praca z uszkodzog pokrywk a osi jest zabroniona.
A Praca z niedokrecona pokrywk g jest zabroniona.

Producent nie odpowiada za uszkodzenia osi i jej s&pstwa, j&sli tozyska nie byly
dostatecznie chronione.

Pokrywka osi ani jej podkladka nie mphy¢ w zaden sposéb uszkodzone. Ngleegularnie sprawdzastan
tych elementéw. Codzienna wizualna ocena stanuypdkmpomaze zlokalizowa wszelkie gkniecia, ktore
mog sta sie przyczyry dostania dagrodka zanieczyszcieco z kolei mae doprowadzi do uszkodzenia
lozysk. Taka sytuacja jest niedopuszczalna. Z teggptsvodu naley rOwniez regularnie sprawdzastan
dokreceniasrub mocugcych pokrywlke. W razie stwierdzenia jakichkolwiek uszkodz@okrywlke lub jej
podkfadk nalezy wymienki.

7.11.2.3. tozyska

UWAGA:

Praca z uszkodzonymi tayskami badz z ich nadmiernym luzem jest zabroniona.
A Producent nie odpowiada za uszkodzenia osi i jej B&pstwa, j&sli maszyna pracowatq
z tozyskami, ktore nie byly obstugiwane zgodnie z poméz instrukcj a.

Stan t@ysk

Sprawdzenie stanu 2gsk polega gtownie na stuchowej ocenie ich pracgymba¢ naley wykonywa
regularnie (tylko i wydcznie przy pustej maszynie) w ngstjacy sposob:
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* podnig¢ maszyr od strony z ktorej chcemy sprawéizyska,

» powoli obracé koto, sprawdzajc ewentualne opory toczenia spowodowane np. nadgmetarciem,

e szybko obraca koto, sprawdzajc przy tym czy podczas obrotu nie wymije nadmierny halas
(shuczenie”, zgrzyty, piskijwiadczce o uszkodzeniu,

e powyzsze czynnfci powtorzy¢ dla pozostatych kot,

* wrazie stwierdzenia jakichkolwiek uchyhies pracy taysk naley je wymient na nowe.

Luz togysk

Aby sprawdzt i ewentualnie wyregulowaluz wzdiwny nalery, po podniesieniu maszyny (tak jak przy

sprawdzeniu stanu gsk) chwyct kota obugcz (od gory i od dotu) i energicznie prébawarzesuwaé koto

wzdtuz osi. W razie wyczucia luzu nalg

e zdemontowa pokrywke osi,

» zdja¢ zabezpieczenie najki osi (zawleczka),

» dokreci¢ naketke maksymalnie momentem 150 Nm bez przerwy obgadayto,

« cofm¢ naketke do najblzszego poleenia w ktérym wyaicie w naketce koronowej wypada
naprzeciwko otworu w czopie nie ¢eej niz 30°,

e sprawdzt luz, w razie konieczrigi, czynn@¢ powtorzye.

Smarowanie tgysk

W ramach smarowania #gsk naley dokfadnie umy tozyska oraz piecien uszczelnigjcy w oleju
nagdowym, osuszy i skontrolowa& ich stan. Oba fgyska naley napetné smarem statym. Natg
wymienit pierscien uszczelniajcy i warg pierscienia pokrg smarem.

7.11.3. Uktad hamulcowy

7.11.3.1. Oktadziny

UWAGA:

Praca z oktadzinami, ktorych grubds¢ jest mniejsza ni 2mm jest niedozwolona.
A Producent nie odpowiada za uszkodzenia osi i jej B&pstwa, j&sli maszyna pracowalta
z okladzinami o grubgsci mniejszej niz 2mm.

Sprawdzenie gruldci okladzin odbywa si poprzez otwory rewizyjne w pokrywieelbna od strony
wewretrznej (oznaczone czarnymi @glami na Rys.53 ). Ich grub® nie mae by mniejsza ni 2mm.
W przypadku mniejszej, natg wymieni elementy z okladzinami na nowe. Elementy naledwniez
wymieni¢ na nowe w przypadku stwierdzenia jakichkolwiekkagizer (np. gkniec).

Dzwignia Rys.53 BEBEN HAMULCOWY
rozpieraka

Nakretka
dociskajgca
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Po kadorazowym demonta i montau elementéw roboczych hamulca (np. wymiana okigdzialery

dokona nasgpujacej operaciji:

e po zlazeniu wszystkich elementéw daki¢ lekko naketke dociskagca (Rys.53 ),

» odcilgm¢ maksymalnie gvigni¢ rozpieraka (Rys.53 ) w kierunku pracy (kierunekatimia ttoczyska
w sitowniku),

» dokreci¢c maksymalnie naktke dociskajca,

e nastpnie naley sprawdzt w jakiej pozycji znajduje si ttoczysko sitownika wzglddem dwigni
rozpieraka przy catkowitym odhamowaniu. Swdrzgzenoszcy ruch sitownika na ramirozpieraka
powinien znajdow& si¢ w koncu wyckcia w widetkach ttoczyska sitownika bdzym korpusowi
sitownika. Pozygj t3 mozna skorygowé, przestawiaic dzwignic rozpieraka na wielowygaie watka
rozpieraka..

OSTRZEZENIE:

Po kazdej ingerencji w uktad hamulca roboczego, zwlaszczao wymianie oktadzin,
nalezy hamulce dotrzet, oraz ponownie sprawdzt czy nie zmienity s¢ ustawienia
A dzwigni po regulaciji.

Wszystkie te czynnéci nalezy przeprowadzié w celu uzyskania wymaganej sihy
hamowania na obwodzie kot rownomiernie roztdonej na wszystkie kota.

Nalezy regularnie sprawdzapotozenie ttoczyska sitownika wzgllem dwignia rozpieraka. Zaleca i
przeprowadz taka czynné¢ podczas sprawdzania dziatania hamulcow przedd@zowym transportem
po drogach publicznych.

7.11.3.2. Regulacja hamulcéw

Hamulec nalgy regulowa& oddzielnie dla kadego kota.

Aby sprawdzt luzy i wyregulowa hamulec nakgy:

e pofaczy¢ maszyr z ciggnikiem i zabezpiecZyprzed przetoczeniem,

» odhamowa kota,

e sprawdzt w jakiej pozycji znajduje si ttoczysko sitownika wzgldem dwigni rozpieraka przy
catkowitym odhamowaniu

* sworze przenoszcy ruch sitownika na ramirozpieraka powinien znajdowaic w koncu wyckcia w
widetkach tloczyska sitownika liézym korpusowi sitownika. Pozycjta mazna skorygowé,
przestawigjc dzwigni¢ rozpieraka na wielowygoie watka rozpieraka.

Analogiczny prébe przeprowad4i dla kazdego z két,

OSTRZEZENIE:

Przy wiasciwie wyregulowanych hamulcach wszystkie kota powmy hamowat
A rownomiernie. Po przejechaniu maszyn pierwszych 100 km naley bezwarunkowo
sprawdzié¢ i ewentualnie wyregulowa& hamulce.

46



7.11.4. Instalacja hamulcowa

Instalacja hamulcowa maszyny sklada ziinstalacji hamulca roboczego (sterowanej pneycaate) oraz
instalacji hamulca postojowego (sterowanej mecizaués.

7.11.4.1. Instalacja hamulca roboczego

Maszyna mee by wyposaona w jedno lub dwuprzewodavinstalacg pneumatyczia Schematy instalacji
hamulca roboczego przedstawiono na Rys.54 . Wlatjtgednoprzewodowej, zamiast przewodu gczia
z0ttego (7), w wolne przgtze w zaworze steragym wkreca s¢ specjalny odpowietrznik.

2(z) 4 (ZM)
&

i

T

Rys.54 SCHEMAT INSTALACJI HAMULCA ROBOCZEGO

1 — zawor sterujcy przyczepy,

2 —regulator sity hamowania,

3 — zbiornik powietrza z zaworem spustowym,

4 — sitownik powietrzny,

5 — zigcze kontrolne pomiaru giienia,

6 —jednoprzewodowa przewdd spiralny (czarnyiwuprzewodowa przewdéd spiralny zasilagy (czerwony),

7 —jednoprzewodowa nie wystpuje,dwuprzewodowa przewod spiralny sterggy ¢otty),

8 —jednoprzewodowa zizcze przewodow (czarnewuprzewodowa zlzcze przewodéw zasilgjych (czerwone),
9 —jednoprzewodowa nie wysgpuje,dwuprzewodowa zigcze przewodow steggych gotte),

10— filtr przewodowy
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Rys.55 INSTALACJA PNEUMATYCZNA HAMULCA ROBOCZEGO

7 — zawor sterujcy przyczepy, 6 — przewdd spiralny (czarny),
8 - regulator sity hamowania, 8 — zlhcze przewododw (czarne),
9 - zbiornik powietrza z zaworem spustowym, 10 —filtr przewodowy,

10 - sitownik powietrzny, 11 - korek odwadniaicy

Dziatanie instalacji hamulca roboczego jest zsyoeimowane z dziataniem instalacji hamulcoweapgaika.
W momencie odiczenia przewodu odggnika nasfpuje samoistne zablokowanie kot.

OSTRZEZENIE:
A Nie nalezy otwieraé zaworu odhamowupcego, gdy maszyna jest ogézona od cagnika.
Grozi to niekontrolowanym, nagtym przetoczeniem mazyny.

Jednak na sitowniki dziata tylko i wadznie powietrze zgromadzone w zbiornikach, nalwiec zatem, po
kazdym odhczeniu przewoddw spiralnych hamulcowych odgoika, zahamowa maszyg za pomog
hamulca postojowego oraz ewentualnie zabezpigomzy pomocy klindw.

Standardowo maszyny marki SIPMA wypgsae g w instalacg jednoprzewodow Nazyczenie producent
oferuje  monta instalacji dwuprzewodowej. Istnieje zte mozliwos¢ zmiany instalacji jedno-
na dwuprzewodow i odwrotnie w trakcie gytkowania maszyn. Nalg sie jednak liczy z zakupem
odpowiedniego doposgania.

UWAGA:
Opisane powyej przeksztalcenie instalacji odbywa i tylko i wylacznie przez
A przedstawicieli producenta, ktéry jednoczénie zwolniony jest z odpowiedzialnéci za
wszelkie szkody powstate w wyniku prob samodzielnyc przerébek instalacji
hamulcowej.

7.11.4.2. Podfaczenie instalacji do cagnika

Podhczenie odbywa si przy pomocy znormalizowanych azky hamulcowych (jednego lub dwdch)
umieszczonych na przewodach spiralnych. Kolor paw odpowiada kolorom gtéwek geizy, ktére
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z kolei odpowiadaj kolorom kmcowek sprzgu instalacji hamulcowej w ajniku. Dla instalacji

jednoprzewodowej jest to kolor czarny, dla dwupradawej czerwony (zasilanie instalaciji) oradity
(sterowanie hamulcami).

Rys.56 Zt ACzA PRZEWODOW INSTALACJI
DWUPRZEWODOWEJ

Ztagcze czerwone Zkacze zotte

Aby jednoznacznie roz#di¢ koncOwki przewoddw, niezalmie od kolorow, zostaty one wykonane
w sposab minimalizagce ryzyko bédnego podiczenia, co oznaczono strzatkami na Rys.56 .

UWAGA:
A Nalezy bezwzgkdnie zwracat uwage na kolory podczas podiczania przewodow
przyczepy do cagnika.

Nalezy pamktat, ze sprawne hamulce maksymaligupezpieczastwo podczas jazdy. Nadg zatem

starannie wykonyw@apodhczenie instalacji, pogbujac wg podanej instrukciji:

* Podjczy¢ zfacza przewodow do odpowiednich prayzy w cagniku.

e Zaczeké a zebrane w zbiorniku powietrze wytworzy naghdenie. Upewni sie co do szczelnmi
catego uktadu, réwnie podiczenia do eignika (,uciekajce” powietrze wydaje charakterystyczny
dzwigk — ,syczenie”, nalgy jednak réwni¢ wyszuk& miejsce wycieku powietrza poprzez np.
przesuwanie dtoninad podczeniami instalacji). 3& stwierdzimy nieszczelrig jakiejkolwiek cz:sci
ukfadu, naley ja usurnyg.

e Sprawdz¢ dziatanie instalacji poprzez adkenie przewodéw od gnika (sitowniki powinny
automatycznie zahamow&ofa — naley pametac o kacie miedzy dzwignia rozpieraka i ttoczyskiem

sitownika ) oraz ponowne pagtizenie (po wytworzeniu émienia w instalacji sitowniki powinny @i
maksymalnie cofit).

OSTRZEZENIE:

Zabrania sie pracy z niesprawnry instalacja hamulcowa.
Instalacje uwaza sk za niesprawry gdy wystpia jakiekolwiek nieprawidtowosci w jej
funkcjonowaniu (opisane powyej).

7.11.4.3. Regulacja sity hamowania

Zamontowana instalacja hamulca roboczego dlimi@ reczrg regulacg sity hamowania. Bytkownik sam
okresla wielkos¢ tej sity, przestawiac dzwignie na regulatorze przed rozpegciem transportu. Mdiwe s3
jej 3 potaenia przedstawione na paskym rysunku. Strzatka na obudowie wskazuje dldegpk stanu

obcigzenia jest aktualnie ustawiony regulator. Ngl@amktat o przestawieniu zalvigni zwlaszcza podczas
catkowitego napetnienia/opiienia skrzyni.
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Uchwyt zaworu Uchwyt zaworu

Uchwyt zaworu odhamowujgcego odhamowujacego
odhamowujgcego Dzwignia regulatora Dzwignia regulatora
Dzwignia regulatora sity hamowania sity hamowania
sity hamowania ‘
=)

5 #3_5

Przyczepa z maksymalnym

Przyczepa pusta Przyczepa z potoytadunku ladunkiem

Rys.57 REGULACJA SitY HAMOWANIA

7.11.4.4. Filtr przewodowy

Kazdy przewdd spiralny, po przeciwnej stronigczia przewodow, jest zakozony filtrem przewodowym,
majacym za zadanie oczysze&zpowietrze znajdace s¢ w instalacji. Regularne czyszczenie filtra sprawi,
ze caly ukfad bdzie pracowat bez zaktotespowodowanych zanieczyszczeniami.

OSTRZEZENIE:

Pod pokrywka znajduja sie 2 sprezyny, ktére trzeba ,zabezpiecz¢” podczas
rozbierania filtra: podczas wyjmowania zasuwy nalgy przytrzymaé pokrywke az do

A catkowitego wychgniecia zasuwy. Nasipnie delikatnie wyciaga¢é pokrywke

z pozostatymi czsciami filtra, nie pozwalajac na gwaltowne ,wystrzelenie” tej

zawartosci.

UWAGA:

Pierscien uszczelniajcy nie maze by¢ uszkodzony.
Podczas montau, przed zalaeniem pokrywki, wiozyé pierscien ukladajac go na
specjalnym podtoczeniu. Podczas monta uwazaé na sprezyny.

Sposoéb czyszczenia wkitadu filtracyjnego aglerykona w nasgpujacej kolejndci (Rys.58 ):

e wecism¢ pokrywke (1) dzieki czemu lgdzie maliwe wysunkcie zasuwy (2),

* wyja¢ pokrywke wraz z pozostatymi elementami filtra,

» wkiad filtrujacy (5) naley przemy rozpuszczalnikiem nitro oraz przedmué€lsprzonym powietrzem,
WYSUSZY,;

* wilozy¢ wszystkie elementy do korpusu filtra w odpowieglR@ejnoici,

« zamontowa filtr do instalacji hamulcowej, sprawdziziatanie catej instalacji. W razie konieczoio
skontrolowa poprawndé¢ montau. Czynnéci powtorzyt.
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Rys.58 FILTR PRZEWODOWY

— wktad filtracyjny

— piercier uszczelniajcy

— korpus filtra

— plytka centrujca spezyne/docisk

1 — pokrywka

2 —zasuwa filtra

3 —sprzyna (krétsza o wkszejsrednicy)
4 — sprzyna (digsza o mniejsz&jednicy)

00 ~NO O

7.11.4.5. Zbiornik powietrza

Zbiorniki powietrza montowane w instalacji maszyiRA sa atestowanymi zbiornikami wytrzymagymi
odpowiednio wysokie énienia. To w nich gromadzone jest powietrze urudbh@ee hamulce. Dlatego e
nalezy szczegolnie diao ten element instalacji, oczyszegagodziennie z wody, ktéra gromadzg si nim
w procesie skraplania. Pozwoli to zapobiegaowstawaniu korozji ostabige] ptaszcz zbiornika.
Opr&nienie zbiornika polega na wgai¢ciu odpowietrznika znajdagego s¢ u jego dotu.

7.11.4.6. Instalacja hamulca postojowego

Og0lm budowe uktadu hamulcagcznego (postojowego) przedstawia Rys.59

Rys.59 HAMULEC RECZNY
(POSTOJOWY)

— déwignia rozpieraka,
— napinacz hamulca,
— korba,

—lina,

— pancerz liny

arwN R

Dziatanie hamulcaccznego (postojowego) polega na rozpieraniu gebamulca bbnowego przy pomocy
instalacji sktadajcej st z przektadnisrubowej podczonych linkg. Zahamowywanie polega na zedaniu
korby (3) w prawo ado wyczucia zauwalnego oporu (wskazana jest tabserwacja zigni rozpierakow
(1) — moment, gdy kcenie korla nie spowoduje juich obracania oznaczae hamulce $ zahamowane
maksymalnie). Odhamowywanie polega na edaniu korby (3) do catkowitego zluzowania linki (4)
(ttoczyska cylindrow hamulcowych schowane maksymealn
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7.11.4.7. Konserwacja hamulca postojowego

Nalezy okresowo smarowéagrube przektadni hamulca postojowego.

W przypadku, gdy zakcenie korby spowoduje przesucie klocka z mocowaniem linki na odlegto¥s
diugdasci sruby a kota nadal nieghla maksymalnie zahamowane, nglelokona regulacji linki (zniwelowa
jej rozciagniecie). W tym celu naley:

e ustawt maszyr na ptaskiej powierzchni i zabezpieézyzed przetoczeniem,

e odkreci¢ maksymalnie korg

* odbezpieczy linke sruba,

* wyciagm¢ odpowiedni odcinek linki,

e ponownie zabezpieceyinke $ruba,

e sprawdzt czy zakres regulacji przyniést oczekiwany rezufti nie — czynnéé powtorzye.

7.11.5. Instalacja hydrauliczna

Do obowizku wytkownika maszyny nalsy;
» kontrola stanu technicznego szybkmzly oraz przewoddw hydraulicznych,
e kontrola szczelniwi catego uktadu hydraulicznego.

UWAGA:
A Wszelkie czynndci naprawcze instalacji hydraulicznej mog wykonywaé jedynie
wykwalifikowane osoby.

Instalacja hydrauliczna nowej maszyny jest napemimlejem hydraulicznym Agrol U. W przypadku
jakichkolwiek wyciekow nalgy obowihzkowo zabezpiecZymiejsce wycieku. Miejsca kontaktu oleju ze
skor nalezy przemy woda z mydiem. W przypadku dostania sileju do oczu, nafy natychmiastowo
przemy oczy dua iloscia wody. Diugotrwate oddziatywanie oleju ze skdub oczami mee wywota
podranienie - naley obowizkowo skontaktowasie z lekarzem.

Olej hydrauliczny w normalnych warunkach nie dziaakodliwie na drogi oddechowe. Zageoie
wystepuje tylko wtedy, gdy olej jest silnie rozpylony @fa olejowa) lub w przypadku paru, w trakcie
ktérego mog uwolni¢ sie zwigzki trujace.

UWAGA:

A Uktady hydrauliczne i ich elementy g zgodne z ISO 4413:2012, Nedy i sterowania
hydrauliczne - Ogélne zasady i wymagania bezpieargtwa dotyczce ukladow i ich

elementow.

A UWAGA:
Przewody hydrauliczne naley wymieni¢ na nowe po 5 latach eksploatacji maszyny.

Olej, ktory wyciekt z uktadu naky zebra i umiescic w oznakowanym pojemniku w celu przekazania do
punktu zajmujcego s¢ utylizaci lub regeneragjzuzytych olejéw.

Instalacja hydrauliczna musi béycatkowicie szczelna. Dopuszcza siiewielkie zjawisko "pocenia i
natomiast w przypadku wykrycia wycieku "kropelkowégabrania i dalszej pracy do czasu usgnia
usterki.

Przed odiczeniem uktadu hydraulicznego maszyny oghoika naley pametaé o wyzerowaniu w nim
cisnienia. Pozostawienie diienia w przewodach maszyny #eo uniemaliwié ponowne podiczenie
przewoddéw do gignika. Usuwanie énienia z uktadu hydraulicznego maszyny pogoekniu od cjgnika
grozi wyciekiem oleju pod wysokimgiieniem.
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7.11.6. Instalacja elektryczna

Do obowizku wytkownika maszyny nalsy;
* kontrola stanu technicznego przewodow elektrycznystierownika, wtyki gniazda waki swiatet

i sterownika, pajczer wiagzki elektrycznej z innymi jej elementami,
« kontrola dzialania instalacjisietleniowej maszyny,
e kontrola ewentualnych przetaprzewodéw.
Napiecie instalacji elektrycznej maszyny, wynese 12 V, zaliczane jest do nagin bezpiecznego dla
cztowieka. Pamgita¢ jednak naley, ze samo naptie (w przypadku ewentualnego przebicia) nie stanow
zagraenia dla czlowieka, natomiast skutki awarii elekmyej przejawiajce s¢ np. w niepaadanym
uruchomieniem funkcji maszyny - nipza sol hegatywne konsekwencje.

UWAGA:
Przed kazdym uruchomieniem maszyny nalgy skontrolowaé stan techniczny instalacji
A elektrycznej.

W przypadku wykrycia usterki nalezy obowiazkowo wymieni wadliwy element na
nowy.

Schemat instalacji elektrycznej przedstawia Rys.60

Lampa obrysowa przednia &

44 (219PIT) WAS

L
p)
L
Falf

Lampa zespolona prawa et

TR -

2L (114ZT )W AS

|||_L£IT|_Eﬂ zespolona lewa szt A
W21 L

ampa zespolona przednio-fylna cbrysowa =i

W 21.5 (265Z)) W AS

Rys.60 SCHEMAT INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ

Oznaczenia ztzy i kolorow przewodéw wg ISO 1724:

1 - (L) swiatto kierunk. lewe 70lty 5 - (58R)swiatto pozycyjne prawe - czarny

2 - (+) swiatto przeciwmgt. tylne - niebieski 6 - (54) $wiatlo hamowania "stop" - czerwony
3-(31) masa - bialy 7 - (58L) swiatlo pozycyjne lewe - hzowy

4 - (R) swiatto kierunk. prawe - zielony

W nawiasach podano oznaczenia wg PN/S-76055
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7.12. Regulacje i nastawy

7.12.1. Napinanie tancuchéw przendgnika podtogowego

W czasie uaytkowania rozrzutnika, zwtaszcza w patkowym okresie pracy, natg zwrock szczegoéla
uwag; na utrzymanie wikxiwego napjcia taxcuchéw przeninika.

Napiecie tarcuchéw naley regulowa@ za pomog napinaczy umieszczonych na przedrigpnie
skrzyni fadunkowej (Rys.61 ).

10 - 15 mm

A

L

Rys.61 NAPINACZ tA NCUCHOW PRZENOSNIKA PODLOGOWEGO Rys.62 WARTOSC LUZOW W NAPINACZACH
1 pret naciggu 2 nakretka regulacyjna

Prawidtowe napgicie taxcuchéw wysgpuje wtedy, gdy wartg luzu pomé¢dzy szklankami sgéyn
a oston wynosi 10 — 15 mm (Rys.62 ). Regukagyykonujemy za pomacpreta nacagu (1) i naketki
regulacyjnej (2).

Napiccie taicucha przenmika zwikszamy poprzez wykcanie pegta nacagu (1) z rownoczesnym
przytrzymaniem (za pomadlucza ptaskiego) naktki regulacyjnej (2). zeeli zakres pracy napinacza nie
pozwala na dalsze naganie t&cuchow, nalgy je skroct o potrzebn ilos¢ ogniw. Skrocenia fecucha
wykonuje s¢ poprzez rozpicie tarcucha, odeicie dwoch ogniw i ponowne jego zagie.

Regulacg naleey przeprowadz dla wszystkich czterech dauchéw przenanika z zachowaniem
jednakowego poteenia szklanek sptyn dla kadej pary taicuchow.

7.13. Smarowanie

UWAGA:
Smarowanie maszyny przeprowadzé& wytacznie przy wykhczonym nagdzie maszyny

i wytgczonym silniku ciggnika!

Ciagnik przytaczony do maszyny poddawanej zabiegom smarowania araw trakcie
innych czynnasci obstugowych powinien by zabezpieczony przed midiwoscia
wiaczenia przez osoby postronne!

W celu zapewnienia dlugotrwatej sprawaio mechanizméw maszyny nale bezwzgbdnie
przestrzega przedstawionych pomej zalecé w zakresie smarowania. Punkty smarowe oznaczenes
maszynie stosownymi naklejkami. Maszymalezy smarowd zgodnie z Tabela 3
Maszyna standardowo wypasaa jest w uktad zgrupowanych punktéw smarownicyatyczcych tazysk
trudnodostpnych.
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UWAGA:

W czasie intensywnej eksploatacji prasy w trudnychwarunkach polowych (duze
obciazenie, zapylenie, wysokie temperatury itp.) zalecaie dwukrotnie czestsze

smarowanie gtéwnych punktéw smarowych.

Dla trwalasci maszyny bardzo wae jest wymienienie oleju w przekfadngtéwej adaptera
I w przektadni nagdu przenénika podtogowego po pierwszych 10-ciu godzinacltyrélasgpne wymiany
oleju powinny by dokonywane co rok.

Tabela 3 PUNKTY SMAROWANIA

Nr N . llo$é pkt : .« .

okt azwa punktu smarowania smar. Rodzaj smaru Castoé¢ smarowania
1 Wat tylny przenénika Smar LT 43 Codziennie ( co 10 godz)
2 Ucha cylindrow hydraulicznych Smar tT 43 Razny.t(co 50 godz.)
3 tozyska piast osi Smar £T 43 Codziennie ( co 10 godz)
4 cF::linewki rozpieraczy hamulcow Smar LT 43 Raz w tyg. (co 50 godz.)
5 05 kota podpory Smar £T 43 Raz w tyg. (co 50 godz.)

Przektadnia naggu przenénika 8:_e_j4przekladniowy raz na rok

7 :(;gzlt((}::gnia &owa nagdu 8:_e_j4przek4adniovvy Do pierwszych 10h, co 100h

Ze wzgkdu na lepkéc oleju korzystne jest, aby wymiany dokonywao pracy maszyny, gdy przektadnia
I wypetniajcy ja olej  rozgrzane.

Nalezy rowniez pamitat o smarowaniu watu przegubowo-teleskopowego. Czhnty nalezy
przeprowadzazgodnie z instrukgjobstugi dodczory do watu.

UWAGA:
A Zuzyty olej przektadniowy nalezy usuwa zgodnie z przepisami i w odpowiedni sposéb
podda¢ utylizacji.

7.14. Obstuga codzienna

Kazdorazowo przed rozpogziem pracy naley:

» sprawdzt poziom oleju w przektadni przefrika podiogowego

» sprawdzt poziom oleju w przektadnigkowej nagdu adaptera.
Kazdorazowo po zakixzeniu pracy nalgy:

* 0Czysci¢ maszyr z resztek materiatu, brudu,

» sprawdzt jej stan techniczny,

» dokona przeghdu zewntrznych, widocznych e#ci i zespotdéw oraz ich patzen,

» wszystkie poluzowane pgi#zeniasrubowe dokgcié,

* czgsci zwzyte lub uszkodzone wymiahna nowe - oryginalne ¢zci zamienne.
SzczegOlp uwag zwrdci na stan zespotu rozrzugeggo; zayte lub uszkodzone re wymient na nowe.
Wszelkie zanieczyszczenia zgromadzone shimakach rozrzutnika (nawigly sznurek) naky usuwa
codziennie.
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OSTRZEZENIE:

W razie skaleczenia, rag nalezy natychmiast przemy, wydezynfekow& woda
utleniona i zaskgnaé¢ porady lekarza, gdy zanieczyszczenie rany obornikien

spowodowd& moze zakaenie bakteriami tezca stanowace zagraenie zdrowia izycial

—

Sprawdz¢ stan napicia tancucha przeninika.

7.15. Obstuga posezonowa

Po zakdczeniu sezonu agrotechnicznego male

* maszyr doktadnie oczici¢ z zanieczyszczei umy¢ (w przypadku stosowania myjkiscieniowej nie
naleey bezpdrednio kierowa strumienia wody na fkyska i elektryczne elementy instalacji
oswietleniowej i sterowania),

e przeprowadd szczegoOtowy przegtl techniczny poszczegdélinycheéei i zespotow,

« zweryfikowa czsci oraz ewentualnie przeprowadziiezlzdne naprawy,

* czesci zuzyte lub uszkodzone wymienna nowe,

e uzupeiné uszkodzone powloki malarskie i usidrewentualnglady koroziji,

e powierzchnie robocze efci, na ktérych naspuje scieranie malatury (wirniki adaptera, nfuchy
przendnika, §lizgacze tacuchow i przengnika i inne) pokrg srodkami antykorozyjnymi (ochrony
czasowej),

* nie naley wyciera smaru wyplywajcego z taysk, warstwa taka zapewnia dodatkowe zabezpieczenie
przed wilgoca,

* dokon& wymiany oleju w skrzyniach przekfadniowych zgodnitabed smarowania (Tabela 3),

* nalezy rozchggm¢ wat przegubowo - teleskopowy, nasmaréwairy wewrgtrzne i przesmarowéa
smarowniczki przegubow krzgkowych

e poluzowd tancuchy przengnika.

Nalezy regularnie sprawdzastan przewodow hydraulicznych. Przy normalnym tenzozycia wymieniaj

przewody hydrauliczne co 5 lat. Uszkodzone lubyizi przewody musizzostg natychmiast wymienione.

Wymieniagc przewody nalkey pameta¢ aby stosowa tylko takie, ktorych jak& i charakterystyka

techniczna jest zgodna z wytycznymi producentazgmas

7.16. Przechowywanie maszyny

Na okres przechowywania maszyna powinn& Imasmarowana, ustawiona w miejscu zadaszonym
i zabezpieczona przed otoczeniem i gjpsim 0sbéb postronnych.

Kota jezdne powinny by podparte klinami i zabezpieczone przed wpltywemaldnia materiatow
ropopochodnych.

Przy przechowywaniu maszyny przez okreszsthy niz pot roku naley przeprowadzi zabiegi smarowania

i konserwacji nie rzadziej saico 6 miesjcy.

Po okresie magazynowania masgyalezy przygotow& do pracy wg rozdziatu 7.3 .

7.17. Transport

Maszyre mazna transportow@anasrodkach transportu spetnaalych wymagania co do przewozu tego typu
tadunkow w ramach obowzujacych przepiséw. Przy zatadunku nglezachowé szczegola ostraznosé
Z nalezytym przestrzeganiem obaoyziujacych przepisow.

Podnoszenie i opuszczanie maszyny przy zatadunku reodki transportowe moze odby sie tylko
i wytgcznie przy podczepieniu uradzen zatadunkowych do miejsc oznaczonych na maszyniey{f34 ).
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Ustawienie i zamocowanie maszyny fradku transportowym musi bystaranne i bezpieczne. Zespoty
zdemontowane w czasie transportu musg odpowiednio i pewnie zamocowane oraz zabezpieczone

W czasie zatadunku, transportu i roztadunku zackoseazegolngrodki ostranosci. Na czas transportu
pewnie zabezpiecZzynaszyr przed przesuwaniem po platformie.

UWAGA:

A Zatadunek i roztadunek maszyn nasrodki transportowe moze by przeprowadzany
tylko przez upowaznionych pracownikow, sprawnymi urzadzeniami dzwigowymi i przy

zachowaniu szczegolnej ostémosci.

7.18. Przyczyny niesprawndci i sposoby ich usuwania

Ponizsza tabela opisuje ewentualne niesprasingakie mog wystpi¢ podczas gytkowania maszyny,
przyczyny ich powstania oraz propozycje usuaia usterek.

Tabela 4 PRzYCZYNY NIESPRAWNO SCI | SPOSOBY ICH USUWANIA

Lp. | Opis niesprawnaci Przyczyna powstania Sposob usuetia
Klapa tylna nie podnosiBrak oleju w instalacji hydraulicznej Uzupetniolej w ukladzie hydraulik
Sig Przenénik zewrgtrznej chgnika
podiogowy nie porusza
1. |Sk Niewtasciwe podhczenie przewoddéwZamient miejscami przewody
instalacji hydraulicznej hydrauliczne w paiczeniu z cignikiem,
sprawdzé dziatanie instalacii
hydraulicznej cignika
2 Wirniki nie krecg sie Nie zal@ono watu przegubowpZamontowa wat
) teleskopowego
3 Instalacja  elektrycznpNie zalaono kabla 4czacego cignik z| Zainstalowé kabel.
* | odwietleniowa nie dzialal rozrzutnikiem
Kota s zblokowane|Zalagczony hamulecgczny Odhamowa kota za pomog korby
4. |rozrzutnik przetaczasiz hamulca ¢cznego
trudem

7.19. Czesci zamienne

Wszystkie gtowne ggci mont&owe maszyny $ przedstawione i opisane w Katalogu¢fd. Czsci te

mozna nabywa na 3 sposoby:

1. W sklepie internetowym SIPMA S.A._(http://sklepsig.pl) — zalet jest dokladna lokalizacj
czgscl, dostp do sklepu o kalej porze oraz najkrétszy czas dostawy;

2. Bezparednio u producenta;

3. Bezpdrednio u dostawcy maszyn.

Tylko te 3 drogi zakupu gwarangufachowy porad i wyjasnienie wszelkich wtpliwosci podczas zakupu.

Zakup cezsci oryginalnych zapewnia réwnigpewnd¢é dopasowania elementow oraz diugie, bezawaryjne

uzytkowanie.

Katalog Czsci znajduje si u dostawcy i jest udaginiany na kade zadanie zainteresowanego.

Przy zamawianiu ¢#ci nalezy pod&:

* typ maszyny, numer fabryczny i rok produkcji (zltedki firmowej lub z dokumentow);

* numer rysunku/normy oraz nagwzsci (z tabeli w Katalogu GZci);

e dokladny adres zamawigiego.

je3)
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Informacji na temat prawidtowoi wyboru czsci zamiennych oraz dostaw udziela dostawca i serwis
fabryczny producenta.

7.20. Wycofanie maszyny z eksploataciji

Ze wzgkdu na wymogi ochrongrodowiska, po zakirzeniu okresu zytkowania maszyny, natg
spusci¢ olej z instalacji hydraulicznej i przektadni dodstawionego naczynia i przekézgo podmiotowi
gwarantujcemu zagospodarowanie zgodne z prawem.

Zuzyta i wycofary z eksploatacji maszgmalezy zdemontowé i posegregowaczesci wg wielkasci oraz
rodzaju tworzywa i ztomowa W czasie demonta maszyny lub jej ziytych czsci nalezy zachowa
0g0lne zasady bezpiedmtwa pracy obowizujace przy obstudze spyi zmechanizowanego.

7.21. Gwarancja

Warunkiem zachowania gwarancji jest wykorzystan@smny tylko zgodnie z jej przeznaczeniem oraz
szczegobtowe stosowanie slo zalecé niniejszej instrukcji obstugi.

Zaleca sj, aby wszelkie naprawy byly wykonywane przez upriawych mechanikow serwisowych
Sprzedawcy lub producenta maszyny.

Uzytkownik ponosi pelp odpowiedzialné¢ za skutki wlasnacznie dokonanych napraw i modyfikacji
maszyny oraz stosowania nieoryginalnyctécezamiennych.

UWAGA:
Zarbwno w okresie gwarancyjnym, jak i pogwarancyjnym producent nie ponosi
odpowiedzialnagci za skutki napraw wykonywanych w nieautoryzowanyh przez

ZAPAMI ETAJ:
Szczegotowe warunki dotycgce gwarancji maszyny zawarte gw karcie gwarancyjnej.
producenta zaktadach oraz zastosowania nieoryginayich akcesoriow i Cesci.
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7.22. Momenty dokrecania pokczen gwintowych

UWAGA:
Nalezy bezwzgkdnie przestrzeg& podanych wartcéci momentow przykrecania srub
i stosowa tylko sruby o podanej klasie wytrzymatdci. Klasa wytrzymatosci jest wybijana
na tbie sruby.

Wazne jest, by palczenia gwintowe elementdw mogaych dokecat wiasciwym momentem. Zalecane
momenty dokscenia podano w tabeli pamj. Podane tu waréoi momentéw dokjcania naley stosowa
o ile nie wyspecyfikowano inaczej.

Tabela 5 MOMENTY DOKR ECENIA POt ACZEN GWINTOWYCH

Klasa wytrzymatosci
Rozmiar gwintu [mm] 8.8 10.9
Moment dokrecenia [Nm]

M6 10 15

M8 25 35

M10 50 70

M12 90 120

M(14) 140

M16 210 300

M20 410 580

M12x1,5 90

M14x1,5 150

M16*1,5 230 320

M18*1,5 304 441

M20x1,5 460

M20x2 440
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SIPMA S.A.
ul. Budowlana 26
20-469 Lublin, Polska Seria C Nr
tel. (+48) 81 74 45 071
www.sipma.pl

Karta gwarancyjna

NAZWA MASZYNY Rozrzutnlk obornlka TYP ..................................................

NR FABR.: e
ROK PRODUKCIIL: oo

Niniejszym Producent SIPMA Spoétka Akcyjna z siedzib Lublinie, ul. Budowlana 26, 20-469 Lublin,
zarejestrowana Rejestrze Przelgrcoéw prowadzonym wdsizie Rejonowym Lublin - Wschéd w Lublinie
z siedzila w Swidniku, VI Wydziat Gospodarczy Krajowego RejesBadowego, KRS: 0000027521, NIP
712-010-27-64, o kapitale zakladowym 6.000.000 agtaconym w catéci, tel. (+48) 81 74 45071,
www.sipma.pl - gwarantuje wdaiwa prac i jakos¢ zakupionego towaru oraz zobaauje s¢ poniec
koszty jego naprawy, jeli w czasie trwania okresu gwarancyjnego ujawni@ostan uszkodzenia
spowodowane wadami produkcyjnymi. Zgtoszona reklgenéedzie uznana tylko wowczas, gdy zostanie
stwierdzone prawidtowe izgodne z instruk@bstugi uytkowanie towaru. Reklamacja jest ima za
okazaniem karty gwarancyjnej.

Data WYAANIA ......oeeiieeiiiiiceeee e a e e e e e e e e e e e e e e e e e e aaaaaaaaaaaaaaaaaas
(dzien, miesic stownie, rok - wypetnia sprzedawca w chwili wydgn
Niniejsza gwarancja jest wana 24 miesace od daty wydania towaru Kupupgcemu.

Ochrona gwarancyjna obayzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskie;.
Gwarancja nie wyicza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawm{epujacego wynikagcych z przepisow
o rekojmi za wady rzeczy sprzedane.

Obstug gwarancyjig w imieniu producenta wykonuje:

NAZWA WYKONAWCY........oiuiiiiieitiiiti ettt st et h s smea et e e be et e be e be et e ebe e be et
(wypetnia sprzedawca)

(podpis i pieez sprzedawcy)

UWAGA DLA NABYWCY: Kupuj acy powinien doktadnie zapozné sie z trescig Karty Gwarancyjnej
i odmowié¢ jej przyj ecia jezeli jest wypetniona niekompletnie lub posiada jakikolwiek poprawki.
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Ogolne zasady pospowania gwarancyjnego

1. Gwarancja obejmuje wady istotne i uszkodzenia wenik winy producenta spowodowane wadami
materiatowymi, nieprawidtowobrdbly lub nieodpowiednim montam producenta.

2. W okresie ochrony gwarancyjnej producent zohawje s¢ do bezptatnej naprawy reklamowanego
towaru, pokrywajc koszty czsci zamiennych, robocizny i dojazdu.

3. Gwarancja nie obejmuje gxi, ktére naturalnie ztywaja sic w eksploatacji. W rozrzutniku obornika
nalezag do nich:naze i topatki adaptera roztegsajgcego, szeki hamulcowe (oktadziny ciernegrowki
lamp cwietleniowychProducent nie udziela gwarancji na kota jezdne iigpobgcze).

4. Reklamaqg} Kupujacy zgtasza bezpgoednio do wykonawcy ustug gwarancyjnych, wpisaneg&arcie
gwarancyjnej lub do Producenta, w okresie nigsitym nz 14 dni od chwili ujawnienia siwady.

5. Naprawa reklamacyjna wynikgja z aktualnej gwarancji, powinna doyykonana niezwtocznie, nie
pézniej jednak nt w terminie 14 dni od chwili zgtoszenia i fizyczreegdosgpnienia towaru do naprawy
przez Kupujcego.

6. Kupujgcy powinien dostarczy towar na koszt Producenta do wykonawcy ustug gwafaych,
wpisanego w karcie gwarancyjnej, chyba z okolicznéci wynika, z wada powinna hy usunéta
w miejscu, w ktérym towar znajdujegsiv chwili ujawnienia wady.

7. Kupujgcemu w ramachiwiadczér gwarancyjnych przystuguje prawo do wymiany towara nowy
w przypadku wysipienia 4 istotnych awarii tego samego podzespgiti bzesci.

8. Uszkodzenia towaru powstate z winy Kugzego w okresie gwarancji mody¢ usungte na koszt
Kupujacego wyhcznie przez przedstawiciela Producenta lub osobgzpniego upowanione.

9. Kupuijacy traci gwarangj w nasgpujacych przypadkach:

a) uszkodzenie towaru na skutek dziatasowych lub kolizji w ruchu drogowym niezateych od jakéci
| sprawndci technicznej towaru,
b) dokonania przerébek i zmian konstrukcyjnych towaem pisemnej zgody Producenta,
c) braku potwierdzenia wykonania obazkowych przegldow i pierwszego uruchomienia w karcie
gwarancyjnej towaru, nie wykonania przez Kuppego widciwej konserwacji, smarowania
i niezkednych regulacji towaru wg zaletenstrukcji obstugi,
d) braku naleytej dbatdci oraz eksploatowania towaru niezgodnie z jeg@zmaczeniem i warunkami
okreslonymi w instrukcji obstugi, a tade kontynuowanie pracy z niesprawnymi podzespotami,
e) gdy uszkodzony towar nie zostat przedstawiony dedzin przed napraay
f) wykonania naprawy przez nieautoryzowane punkty tedta (serwisowe — Partnera Handlowego)
oraz uwycia do napraw niewkiwych czsci zamiennych.
10.Jezeli w wykonaniu swoich obowkkéw Producent dostarczy uprawnionemu z gwaraagjiiast towaru
wadliwego, towar wolny od wad albo dokona istotnywépraw towaru objego gwarangj, termin
gwarancji biegnie na nowo od chwili dostarczeniavau wolnego od wad lub zwrécenia towaru
naprawionego. Zeli producent wymieni ¢&¢ towaru, przepis powgzy stosuje gi odpowiednio do
cze$ci wymienionej. W innych wypadkach termin gwarandgga przedieniu o czas, w ggu ktérego
wskutek wady towaru oéjego gwarangj uprawniony z gwaranciji nie mégt z niego korzysta
11 Kupujacy maze wykonywa& uprawnienia z tytutu ekojmi za wady fizyczne towaru niezatee od
uprawniés wynikajgcych z gwarancji. Wykonanie uprawhiez gwarancji nie wplywa na
odpowiedzialné¢ producenta z tytutigkojmi.

Zapoznatem giz warunkami gwarancji

(Data i podpis gytkownika)
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Ewidencja napraw gwarancyjnych

Pocatek Koniec Numer Wykaz Przedtuzenie Podpis i piecz¢
naprawy naprawy protokotu CzeSCi lub cofniecie wykonawcy
Data Data reklamacji uszkodzonych gwarancji gwarancji
Data, podpis
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Piecz¢ punktu sprzedsy

Seria C Nr

KUPON REKLAMACYJNY
Spotka Akcyjna - ,SIPMA” Lublin ul. Budowlana 26
/ przesté do producenta /

Rozrzutnik obornika SIPMA RO ..., Nrfabr. ....cccoovveiienoen,

- 18] o110 o = VLV o [ 1

Protoko reKIamaCy Ny NI ... e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aaaaaaas

Wypetniony dwustronnie kupon przesido producenta wraz z protokotem reklamacyjnym.

UWAGA : Zwrdci¢ uwag na doktadne wypetnienie kuponu.

Piecz¢ punktu sprzedsy

Seria C Nr

KUPON REKLAMACYJNY
Spotka Akcyjna - ,SIPMA” Lublin ul. Budowlana 26
| przesté do producenta /

Rozrzutnik obornika SIPMA RO .....cevvviiiiiiiiiiiiiiiiiee, Nrfabr. ............ooes
- 18] o110 o = VLV o [ 1
ProtokO reKIamMAaCYJNY NI ...t e e e e e e e e e e e e e st e e e e e e e e nsnnseeeaeaeeeeennnnnneees

Wypetniony dwustronnie kupon prze&ido producenta wraz z protokdtem reklamacyjnym.

UWAGA : Zwrdci¢ uwag na doktadne wypetnienie kuponu.
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Dodatkowe wyjénienia dla ProdUCENTAL ..........vveiiiieiisiecceer e e e e e e e e ee e e e e e e e eeaaeeaans

Podpis  aytkownika

Data, piecz¢, podpis serwisu

Podpis  aytkownika

Data, pieczé¢, podpis serwisu
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Piecz¢ punktu sprzedsy

Seria C Nr

KUPON REKLAMACYJNY
Spotka Akcyjna - ,SIPMA” Lublin ul. Budowlana 26
/ przesté do producenta /

Rozrzutnik obornika SIPMA RO ..o, Nrfabr. ....coccovveeinne,

- 1B 0] o = VLV o [ [ SR

Protokot reKIamacCyjNy NI ...ttt ettt aarraaaar e

Wypetniony dwustronnie kupon przes&ido producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

UWAGA : Zwrdci¢ uwag na dokladne wypetnienie kuponu.

Piecz¢ punktu sprzedsy

Seria C Nr

KUPON REKLAMACYJNY
Spotka Akcyjna - ,SIPMA” Lublin ul. Budowlana 26
| przesté do producenta /

Rozrzutnik obornika SIPMA RO .....cevvviiiiiiiiiiiiiiiiiee, Nrfabr. ............ooes
- 18] o110 o = VLV o [ 1
ProtokO reKIamMAaCYJNY NI ...t s et e e e e e e e e e e s e e e e e e e e e e nnsnns e eaeaeeeeennnnnneees

Wypetniony dwustronnie kupon prze&ido producenta wraz z protokdtem reklamacyjnym.

UWAGA : Zwrdci¢ uwag na doktadne wypetnienie kuponu.
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Dodatkowe wyjénienia dla ProdUCENTAL ..........vveiiiieiisiecceer e e e e e e e e ee e e e e e e e eeaaeeaans

Podpis  aytkownika

Data, piecz¢, podpis serwisu

Podpis  aytkownika

Data, pieczé¢, podpis serwisu
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Walidacja wyrobu

Nazwa maszynyRozrzutnik obornika Typ: SIPMARO ..o,
Nrfabr.................
Producent: SIPMA S.A. ul. Budowlana 26 20 - 469 Lublin.
Eksploatujacy:
Nazwa /img i Nazwisko/ | adreSAYtKOWNIKA.............ueiiiiiiiiii e mmmee e
- wielkas¢ gospodarstwa: do 100ha, do 500ha, do 1000ha, ponad 1000ha *
- marka, typ i moc ggnika wytego do praCy Z MasZ¥A ......ccccoeeeiieeieeee e
- okres dytkowania: data rozpogzia ............cccccevveeriinnnnnns , datka@zenia .........ccccccevvnnnnnes

Wymogi ilosci i asortymentu pracy:

Stosowne do przeznaczenia maszyny
Uszkodzenia jakie wysgpity podczas pracy w sezonie eksploatacji

I R R O T ST T i essassssasssssassEsssEsEsEsEEEEsEsEsEsEsEEEEsEEEEaEEEsasnanman '
.......................................................................... T i essasassrsssssEssrarsEsssEsEEEEsEEEsEsEsEEsEsEEEsEREEanRnannnny
T i rasErsaErsrEsEEEsEEs I EEEEEs I EIsEEEsEEE EEEsEEsEEEEEEEEEEaE ) T rssrraaasaasssassErsaErsrEssEErsEEsEEsEEEEEEEasEEsiEEssasEEmmas y
T eransnsnsasssaaaasrsasEsEsEsEsEsEsEEsEsEs EEREAEEsEsEEEEEREEERERERREREY T s asssaasssssassEsasEsEsEsEEEEsEsEsEsEsEEsEsEEEEAEERsaEnanman y

Ogodlna ocena maszyny:

- przydatndé¢ do zat@onych celéw: |:| dobra D srednia D zla

- awaryjngé: [ | mata [ | srednia [ ] dua

- codzienne czynrigi obstugowe: |:| nie uchzliwe D zbyt pracoch’fonneD b. ucliwe
- agregowanie z ggnikiem: [ Jtatwe [ ] trudne [ ] b.trudne
- estetyka wykonania: [ ]dobra [ ] do przygcia [ ] zta

- zagraenie dla obstugi: [ | mate [ ] srednie [ ] due

— zagraenie dla oséb postronnyckrodowiska: |:| mate D srednie D due

Osobista ocena wyrobu:

*niepotrzebne skidi¢

Pie€z podpis wypetniajcego

Wyrazam zgo@ na przetwarzanie moich danych osobowych dla potrzarketingowych (zgodnie z ustaw
z dn. 29.08.1997 roku o Ochronie danych osobowyzhDnr 133 poz. 883).
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Notatki
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Z SIPMA

SIPMA S.A.
ul. Budowlana 26
20-469 Lublin, Polska
tel. (+48) 81 74 45 071
www.sipma.pl



